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RESUMO

A industrializacdo acelerada e a expansdo urbana tém ocasionado intensas preocupacoes
sobre as consequéncias de diversas atividades ao meio ambiente e a sociedade. Diante deste
cenario, mecanismos de controle ambiental se tornam vitais para a garantia da qualidade
ambiental. O licenciamento ambiental mostra-se como instrumento para atingir esta
finalidade, através da regulagdo da exploracdo dos recursos naturais e controle das
atividades potencialmente poluidoras. O objetivo desta pesquisa foi realizar estudos dos
aspectos ambientais de dez atividades, de baixo e médio potencial poluidor nos municipios
de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ, a fim de comparar com as exigéncias das secretarias
de meio ambiente de ambos os municipios e verificar se os pardmetros utilizados para
analise ambiental possibilitam o controle dos impactos negativos das mesmas e a melhoria
da qualidade ambiental. Para a selecdo das atividades foi realizada uma pesquisa
bibliografica. Apds o levantamento inicial, as incursées a campo foram realizadas a fim de
evidenciar os aspectos ambientais relevantes das atividades selecionadas em atendimento as
normas ambientais. O estudo demostrou que em diferentes processos produtivos da mesma
atividade, o enquadramento de potencial poluidor permanece o0 mesmo, quando aplicada as
resolucdes do INEA utilizada pelos dois municipios. Foi evidenciado que em relacdo a
compreensdo do potencial poluidor do empreendimento, a metodologia adaptada utilizada
nesta pesquisa conseguiu trazer uma abordagem mais proxima a realidade do
empreendimento por considerar outros parametros relacionados ao processo produtivo além
dos utilizados nas resolucdes INEA.

Palavras-chave: porte e potencial poluidor, gestdo ambiental municipal, aspectos
ambientais.



ABSTRACT

Rapid industrialization and urban sprawl have given rise to intense concerns about the
consequences of various activities on the environment and society. Given this scenario,
environmental control mechanisms become vital for environmental quality assurance.
Environmental licensing is seen as an instrument to achieve this goal, through regulation of
the exploitation of natural resources and control of potentially polluting activities. The
objective of this research was to study the environmental aspects of ten activities of low and
medium potential polluter in the municipalities of Trés Rios / RJ and Paraiba do Sul / RJ, in
order to compare with the requirements of the secretariats of the environment of both
municipalities and verify if the parameters used for environmental analysis make it possible
to control the negative impacts of the same and the improvement of the environmental
quality. For the selection of the activities a bibliographical research was carried out. After
the initial survey, the field trips were carried out in order to highlight the relevant
environmental aspects of the selected activities in compliance with environmental
standards. The study showed that in different productive processes of the same activity, the
framework of potential polluter remains the same, when applied the resolutions of the
INEA used by the two municipalities. It was evidenced that in relation to the understanding
of the potential pollutant of the enterprise, the adapted methodology used in this research
was able to bring a closer approach to the reality of the enterprise considering other
parameters related to the productive process beyond those used in the INEA resolutions.

Keywords: pollution potential and potential, municipal environmental management,
environmental aspects.
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1. INTRODUCAO

A Constituicdo Federal de 1988, paragrafo Unico, art. 170 dispde que “é assegurado a
todos o livre exercicio de qualquer atividade econdmica, independentemente de autorizacdo
de dérgdos publicos, salvo nos casos previstos em lei” e ainda estabelece no inciso VI que a
ordem econOmica tem por fim assegurar “a defesa do meio ambiente, inclusive mediante
tratamento diferenciado conforme o impacto ambiental dos produtos e servigos e de seus
processos de elaboragéo e prestagdao” (BRASIL, 1988).

Dessa forma, a industrializacdo acelerada e a expansdo urbana tém ocasionado
intensas preocupagdes sobre as consequéncias de diversas atividades ao meio ambiente e a
sociedade (Neves 2017). Assim, diante deste cenario, mecanismos de controle ambiental se
tornam vitais para a garantia da qualidade ambiental e, & vista disso, o licenciamento
ambiental mostra-se como um importante instrumento para atingir esta finalidade, através da
regulacao da exploracdo dos recursos naturais (Battistella et al 2015).

Instituido pela Lei Federal n° 6938 de 31 de agosto de 1981, o licenciamento
ambiental € um instrumento da Politica Nacional de Meio Ambiente (PNMA) e tem por
objetivo “promover o controle prévio a construcdo, instalacdo, funcionamento e ampliacdo de
atividades e estabelecimentos utilizadoras de recursos ambientais, considerados efetiva e
potencialmente poluidores, bem como os capazes, sob qualquer forma, de causar degradacéo
ambiental” (BRASIL 1981).

Dentro desta perspectiva, o licenciamento ambiental vem auxiliar no cumprimento do
controle de atividades potencialmente poluidoras e para sua conducdo € realizado um
processo de avaliacdo preventiva que consiste numa série de documentos e estudos ambientais
para que o 6rgdo ambiental, ao elaborar a licenca ambiental das atividades com potencial
poluidor, possa diminuir possiveis impactos negativos inerentes a atividade em suas diferentes
fases (Carneiro 2009). De acordo com a NBR 14001/2015, impacto ambiental representa uma
alteracdo no meio ambiente, adversa ou benéfica, total ou parcialmente resultante dos
aspectos ambientais. Ainda, de acordo com a referida NBR, aspecto ambiental ¢ o “conjunto
de atividades, produtos ou servigos de uma organizacdo, que interage ou pode interagir com o
meio ambiente”.

No artigo 8° da Resolucdo CONAMA n° 237/1997 sdo elencados os trés tipos de
licencas ambientais: Licenca Prévia, Licenca de Instalacdo e Licenca de Operacdo: a Licenca
Prévia (LP) é concedida na fase inicial do planejamento do empreendimento ou atividade em
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que autoriza a localizacdo e concepc¢do, atesta a viabilidade ambiental além de definir os
requisitos basicos e condicionantes a serem atendidos nas seguintes fases de implementacédo; a
Licenca de Instalacdo (LI) aprova a instalacdo do empreendimento ou atividade a partir das
especificacbes presentes nos planos, programas e projetos aprovados, incluindo as medidas de
controle ambiental e condicionantes; ja a Licenca de Operacdo (LO) concede o inicio da
operacdo da atividade ou empreendimento com as medidas de controle ambiental e
condicionantes determinados para a operacao, apos verificar o cumprimento do que consta das
licencas anteriores (Brasil 1997).

Ademais, para obtencdo da licenca ambiental, o empreendedor deve apresentar 0s
documentos, projetos e estudos ambientais solicitados pelo 6rgdo ambiental competente,
assim como dar a todos os atos a publicidade exigida por lei em concordancia com o art. 10 da
Resolucdo CONAMA n° 237/1997 (Brasil 1997).

No Estado do Rio de Janeiro, a Resolugdo do Conselho Estadual de Meio Ambiente
(CONEMA) n° 42 /2012 disp0s sobre as atividades que causam ou possam causar impacto
ambiental local, fixando normas gerais de cooperacdo federativa nas a¢Ges administrativas
decorrentes do exercicio da competéncia comum. Além disso, estabelece a classificacdo do
impacto das atividades poluidoras, em que o porte pode ser minimo, pequeno, médio, grande
e excepcional, enquanto o potencial poluidor pode ser insignificante, baixo, médio e alto.

Através da Resolugdo do INEA n° 52/2012 foram estabelecidos os codigos das
atividades passiveis de licenciamento ambiental, assim como o Potencial Poluidor Inicial
Minimo (PPIM). De forma complementar, na Resolucdo INEA n° 53/2012, através do cadigo
da atividade é possivel realizar o enquadramento em relacéo ao porte e potencial poluidor em
que sdo analisados quesitos como tipo de residuo gerado, vazdo média dos efluentes liquidos,
armazenamento de produtos perigosos, extensdao da area de intervencdo, fonte de
abastecimento de agua, necessidade de supressdo de vegetacdo, distancia da margem dos
corpos hidricos, entre outros.

A partir da Lei Complementar (LC) n° 140/2011 foi regulamentado o art. 23 da
Constituicdo Federal que trouxe as competéncias comuns entre Unido, Estados, Municipios e
Distrito Federal, disciplinando o licenciamento ambiental entre os entes federativos. Assim,
de acordo com o art. 9°, concerne aos municipios propiciar o licenciamento ambiental das
atividades ou empreendimentos que causem ou possam causar impacto ambiental local

(Fukuzawa 2015). Dessa forma, apoiado na LC n° 140/2011, varios municipios se adequaram
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com a finalidade de ser consentido o direito constitucional de licenciar. Sendo assim, de
acordo com o art. 9, incisos Ill, VI e XIlII da LC n°140/2011 sdo a¢Bes dos municipios
“formular, executar e fazer cumprir a Politica Municipal de Meio Ambiente”, além de
“promover o desenvolvimento de estudos e pesquisas direcionados a gestdo ambiental” e
“exercer o controle e fiscalizar as atividades e empreendimentos cuja atribui¢do para licenciar
ou autorizar, ambientalmente, for cometida a0 municipio”.

Assim, a autonomia garantida aos municipios pode representar importante avanco para
a gestdo ambiental além de aliviar a estrutura administrativa superior (Brito 2014), uma vez
que os Orgdos possuem maior independéncia para gerir os interesses locais (Carvalho 2010)
desde que tenham instituido o Sistema Municipal do Meio Ambiente (SISMUMA), possuam
orgdo ambiental capacitado, com técnicos devidamente habilitados e em nimero compativel
com a demanda das a¢des administrativas a serem delegadas e de conselho de meio ambiente,
velando, desta forma, a disciplina do uso do solo (Carvalho 2010). Ademais, a gestéo local
possibilita significativas vantagens para o controle do meio ambiente com a maior facilidade
conferida para execucéo e fiscalizacdo das politicas publicas além da pressao popular se dar
de forma mais direta, fazendo com que, dessa forma, 0 municipio possua alto potencial de
conceder melhor resultado no exercicio de suas atribuicdes (Brito 2014).

No municipio de Trés Rios, o licenciamento ambiental esta previsto na Lei Municipal
n°. 3053/2007, que dispde sobre o Codigo de Meio Ambiente. No seu art. 47 é estabelecido a
necessidade de licenciamento ambiental referente a construcdo, instalacdo, ampliacdo e
funcionamento de empreendimentos e atividades que utilizem o0s recursos ambientais,
considerados poluidores, assim como 0s capazes, sob qualquer forma, de causar degradacao
ambiental. Ainda, o art. 46 discorre sobre a competéncia cooperativa entre 0 municipio e 0s
orgdos estadual e federal, quando se tratar de licenciamento de empreendimentos ou
atividades com impactos ambientais diretos ou indiretos ao municipio. Nesse sentido,
inicialmente, o licenciamento ambiental em Trés Rios ocorreu a partir de um convénio entre o
Estado do Rio de Janeiro e o Instituto Estadual de Meio Ambiente (INEA), através do Decreto
Estadual n° 42.440/2010. Porém, com o surgimento da Lei complementar 140/2011, o
convénio saiu de vigor, sendo seguido o que foi estabelecido pela LC (Lucas 2018). Enquanto
no municipio de Paraiba do Sul, o licenciamento ambiental teve inicio por meio da LC n°
140/2011.
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Tendo em vista a busca por adequac¢do dos municipios ao licenciamento ambiental a

partir da LC n° 140/2011, através do procedimento administrativo, as secretarias de meio

ambiente solicitam aos contribuintes uma série de documentos e estudos ambientais para

poder, ao elaborar a licenca ambiental, diminuir possiveis impactos negativos inerentes a

atividade. No entanto, estudos realizados até 0 momento evidenciam que os documentos e

estudos ambientais solicitados pelas secretarias municipais de meio ambiente sd0 0S mesmos

exigidos pelo 6rgao do estado, INEA, ndo considerando a realidade ambiental local.

Na Figura 1 é apresentado um panorama da legislacdo em relacdo ao licenciamento

ambiental evidenciando as normas que foram revogadas e as que estdo em vigor.

Lei Est. n°5.101/2007 INEA

/ LC n°140/2011

Dec. n® 42.159/2009

X SLAM

Dec. Estadual n® 44.820/2014 |
/ e n° 45482/2015

X Resolugédo INEA X
n° 31/2011

Resolucdo INEA / CONEMA n° 42/2012
n° 32/2011

/ Res. INEA n°52/2012 / Res. n° INEA 53/2012

Figura 1. Atendimento normativo utilizado para o licenciamento ambiental municipal.

17



1.1 OBJETIVO GERAL

Realizar estudos dos aspectos ambientais de dez atividades, de baixo e médio

potencial poluidor, mais recorrentes nos municipios de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ, a

fim de comparar com as exigéncias das secretarias de meio ambiente de ambos 0s municipios

e assim verificar se 0s parametros utilizados para analise ambiental possibilitam o controle

dos impactos negativos das mesmas e a melhoria da qualidade ambiental.

1.1.1 Objetivos Especificos

Realizar levantamento sobre as empresas de baixo e médio potencial poluidor
nos municipios de Paraiba do Sul/RJ e Trés Rios/RJ e efetuar seu
enquadramento utilizando a Resolucdo CONEMA n.° 42/2012 e respectiva
avaliacdo do porte e potencial poluidor com base nas Resolucdes INEA n°
52/2012 e n° 53/2012.

Pesquisar as politicas publicas ambientais dos municipios de Paraiba do Sul/RJ
e Trés Rios/RJ em relacdo aos mecanismos de controle ambiental dos aspectos
ambientais nos processos administrativos de licenciamento ambiental, que
possam propiciar melhoria na qualidade ambiental dos empreendimentos e
consequentemente dos municipios.

Propor parametros para verificacdo dos aspectos ambientais das dez atividades
de baixo e médio potencial poluidor.

Realizar o levantamento e classificacdo da relevancia dos aspectos ambientais
das dez atividades de baixo e médio potencial poluidor.

Elaborar propostas para melhoria da andlise de processos e procedimentos do

licenciamento ambiental no ambito da administracdo publica local.
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2. MATERIAIS E METODOS

2.1. AREA DE ESTUDO
Os municipios de Trés Rios/RJ e de Paraiba do Sul/RJ estdo situados na regido Centro-

Sul Fluminense que compreende além destes, os municipios de Areal, Comendador Levy
Gasparian, Engenheiro Paulo de Frontin, Mendes, Miguel Pereira, Paty do Alferes, Sapucaia e
Vassouras. Com dez municipios, a regido possui uma populacdo estimada de 250 mil
habitantes, representando 1,5% da populacédo do Estado do Rio de Janeiro (SEBRAE 2016).

O principal rio que corta os municipios de Paraiba do Sul/RJ e Trés Rios/RJ é o Rio
Paraiba do Sul, e a bacia em que esté situada estende-se pelos estados de Sdo Paulo (13.900
km?), Rio de Janeiro (20.900 km2) e Minas Gerais (20.700 km?) (CEIVAP 2006).

O municipio de Trés Rios (Figura 2) possui uma populacdo estimada de 81.400
habitantes, com densidade demografica de 237,42 hab/km? e com PIB de R$45.958,79 (IBGE
2018).

Regides do Estado do Rio de Janeiro . ¢ ]
Regido Noroeste Fluminense

Regido Norte Fluminense

Regido Serrana

Regiao Centfo-Sul Fluminense

Regiao do Médio Paraiba

Regido Metropolitana
Regido das Baixadas Litoraneas Saplicaia
Gomendador Levy Gasparian

Regido da Costa Verde

Trés Rios
Regido da Costa Verde
Paraiba do Sul
Areal
Vassouras  paty do Alferes
Engenheiro Paulo de Frontin, ,. ;
Mahdes Miguel Pereira Legenda
Fonte Area de Estudo
IBGE, 2018
CEPERJ, 2019 Centro-Sul Fluminense

Figura 2. Localizagdo dos municipios de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ. Fonte: Maciel,
20109.
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Ademais, o posicionamento geografico do municipio Ihe garante privilégio por estar
situado em um importante entroncamento rodoferroviario do pais, tendo acesso as principais
capitais Rio de Janeiro/RJ e Séo Paulo/SP. Ainda, a politica de isencéo fiscal tem estimulado
a vinda de empresas e a expansao de investimentos no municipio nos ultimos 15 anos (Neves
2017). Nesse sentido, a maior parte dos empreendimentos é destinada para o setor de servi¢os
com 2.251 unidades, em seguida o setor de comércio possui a maior representatividade com
2.152 unidades, enquanto o setor de industrias, com 760 unidades, e de Construcdo Civil, com
351 unidades, possuem em menores quantidades (SEBRAE 2016).

O municipio de Paraiba do Sul/RJ (Figura 2), segundo o IBGE (2018) possui uma
populacdo estimada de 44.045 habitantes com densidade demogréfica de 70,77 hab/km2, com
PIB de R$21.056,32.

No que se refere a0 numero de empresas por setor em Paraiba do Sul, a maior
representatividade encontra-se também no setor de Servicos com 885 unidades, seguido por
Comeércio com 871 unidades e Inddstrias com 295 unidades (SEBRAE 2016). No municipio,
hd destaque para a presenca de instalacdo de pequenas e médias inddstrias de produtos
alimenticios, metalurgia, embalagens, materiais de construcdo, em especial a construcao de
edificios. Como tem ocorrido em toda a regido, 0 municipio de Paraiba do Sul tem atraido
indUstrias, em parte devido ao atrativo econémico com a reducdo fiscal do ICMS para 2%
(CEIVAP 2014).

2.2. METOLOGIA

O presente estudo baseia-se nas orientacdes da 1SO 14001/2015; Cerqueira (2010) e
Silva (2012) para identificacdo e avaliagdo dos aspectos ambientais das empresas escolhidas
como objeto de estudo de caso.

A metodologia utilizada para a realizacao deste trabalho é de carater exploratorio. Este
método objetiva maior familiarizagio com o problema por meio de levantamento
bibliogréafico, entrevistas e estudos de casos (Gil 1999).

Assim, para a selecdo das atividades deste estudo, inicialmente foi realizada uma
pesquisa bibliografica que, de acordo com Gil (2008) é elaborada a partir de material ja
existente, em especial de artigos cientificos e livros. Dessa forma, para o levantamento das

empresas de baixo e médio potencial poluidor nos municipios de Trés Rios e Paraiba do Sul
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foi adquirido CD da Federacdo das Indlstrias do Estado do Rio de Janeiro — FIRJAN
referente ao Cadastro Industrial do Estado do Rio de Janeiro dos anos de 2017-2018 (FIRJAN
2019). A pesquisa também compreendeu uma listagem das empresas de Paraiba do Sul
através do blog da Secretaria de Industria e Comércio do municipio (PREFEITURA DE
PARAIBA DO SUL 2019). O critério de selecdo das empresas e atividades foi a equivaléncia
de potencial poluidor por atividade nos dois municipios.

Com a finalidade de preservar a identidade dos empreendimentos visitados nesta
pesquisa foram estabelecidos nomes para cada atividade de baixo e médio potencial poluidor
(Tabela 1).

Tabela 1: Nomenclatura de identificagéo das atividades.

ATIVIDADE TRES RIOS PARAIBA DO SUL

CERAMICA Ceramica-TR Ceramica- PS

REPARACAO DE

VEICULOS . -
Oficina-TR Oficina-PS
PRODUTOS
ALIMENTARES ) )
Alimento-TR Alimento- PS
BEBIDA Bebida-TR Bebida- PS
SERRARIA Madeira-TR Madeira-PS

Em seguida, a partir do levantamento das atividades de inddstria e comércio foram
selecionados empreendimentos que possuissem a mesma descricdo de atividade nos dois
municipios.

Ainda, foi utilizada a pesquisa documental, que compreende a coleta de dados por
meio de fontes primarias que ainda ndo tiverem tratamento analitico, como aqueles
pertencentes a arquivos publicos e arquivos particulares de organizagdes (Lakatos & Marconi
2001). Desse modo, foram analisadas normas de ambos 0s municipios como Codigo
Ambiental Municipal, o Plano Diretor, decretos, resolugdes e demais normas locais, alem de

normas estaduais do Rio de Janeiro e federais. Assim, estas politicas publicas foram avaliadas
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em relagdo aos mecanismos de controle ambiental estabelecidos para os empreendimentos
tendo em vista o gerenciamento dos aspectos ambientais.

Posteriormente, os empreendimentos foram enquadrados em relacdo ao porte e
potencial poluidor com base nas ResolucGes INEA n° 52/2012 e n° 53/2012, em que a
primeira dispde sobre os codigos das atividades, e a segunda trata dos critérios de
determinacdo do porte e potencial poluidor de empreendimentos e atividades poluidores ou
utilizadores de recursos ambientais. De forma complementar, o trabalho monografico de
Lucas (2018) auxiliou no enquadramento do porte e potencial poluidor das atividades de Trés
Rios.

Apb6s o levantamento inicial, as incursbes a campo foram realizadas a fim de
evidenciar os aspectos ambientais relevantes das atividades selecionadas em atendimento as
normas ambientais. As visitas foram realizadas no més de maio de 2019. Como exposto por
Gil (2008), a pesquisa de campo objetiva compreender os aspectos de uma realidade
especifica, através da observacdo direta e entrevistas para captacdo das interpretacfes desta
realidade.

Dessa forma foi utilizada a metodologia de avaliacdo de impacto ambiental de
Cerqueira (2010) e Silva (2012) para a obtencdo dos aspectos ambientais. Para a avaliacdo em
termos de relevancia dos aspectos encontrados foi realizada uma adaptacéo da metodologia de
Cerqueira (2010) a metodologia da I1SO 14001/2015 e Silva (2012) a metodologia da Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA - Anélise de Modo e Efeito de Falha Potencial).

A analise comparativa entre 0s aspectos ambientais das atividades foi realizada a partir
dos parametros relacionados nas ResolucGes INEA n° 52/2014 e n° 53/2014, utilizada
atualmente por 6rgdos ambientais do Estado do Rio de Janeiro e pelos municipios deste
estudo de caso, e as analises dos aspectos ambientais realizadas in loco foram realizadas
utilizando o método adaptado pela autora. Por fim, foram elaboradas propostas para melhoria

da analise de processos e procedimentos de controle ambiental.

2.3 METODO DE IDENTIFICACAO E AVALIACAO DOS ASPECTOS
AMBIENTAIS

2.3.1 IDENTIFICA(}AO DOS ASPECTOS AMBIENTAIS

A identificacdo dos aspectos ambientais busca estabelecer quais deles geram ou

podem gerar impactos ambientais significativos (Pimenta & Gouvinhas 2005) para assim
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definir medidas prioritarias de gestdo, garantindo maior compreensdo da relacdo entre 0 meio
ambiente e as organizacoes (1SO 14004:2018).

Nesse sentido, a identificagdo compreendeu analisar as circunstancias reais de geracao
de impacto ao meio ambiente, de forma negativa ou positiva, em situacdes normais de
operacéo (Cerqueira 2010). As situacdes normais podem ser usuais ou circunstanciais em que
a atividade é conduzida regularmente, e em geral, possui aspectos ambientais comuns como
consumo de energia, consumo de agua, geracdo de residuos, emissdo de efluentes, emissdes
atmosféricas (Cavalini 2008). Os aspectos ambientais foram observados em relacdo aqueles
gerados durante o processo produtivo das atividades, ndo sendo consideradas as etapas como
obtencdo de matéria-prima e transporte de produtos, em que outros aspectos ambientais
podem ser gerados.

Dessa forma, conforme exposto por Cerqueira (2010)

“uma organizacdo pode identificar uma grande quantidade de aspectos
ambientais, reais ou potenciais, relacionados com suas atividades, mas nem
todos tem a significAncia que justifique agBes planejadas e sistematicas de
gestdo, isto é, nem todos geram impactos considerados significativos ao meio
ambiente”.

Assim, para a identificacdo dos aspectos ambientais significativos das empresas foi
elaborado um método que levou em consideracdo os procedimentos realizados e as pessoas

familiarizadas (Figura 3), em que a 1ISO 14004/2018 recomenda que seja efetuada:

“a coleta de dados quantitativos e/ou qualitativos sobre as caracteristicas de
suas atividades, produtos e servicos, tais como entradas e saidas de materiais
ou energia, processos e tecnologias utilizadas, instalagdes e localizacGes,
métodos de transporte e fatores humanos”.

A identificagdo dos aspectos ambientais considerou fatores como:
1. langamentos no corpo hidrico;

lancamentos no solo;

uso de energia;

emissdes para o ar;

uso de recursos naturais;

emissédo de energia;

geracgdo de residuos,

© N o o B~ w DN

questdes da comunidade.
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Desse modo, a identificacdo dos aspectos ambientais foi realizada por meio da
observacdo direta do processo produtivo e das respostas obtidas nas entrevistas com 0s

funcionarios.

Selecédo do processo

ou atividade Langamentos no corpo
hidrico;
v Lancamentos no solo;
Identificacdo dos
. . iontai Uso de energia;
Condigdes normais aspectos ambientais 9
do processo ou I
p_ ) EmissGes para o ar;
atividade

Uso de recursos
naturais;

Emisséo de energia;
Geracao de residuos,

Questdes da

v comunidade.

Enquadramento na
Resolucdo INEA n°
52/2012

v

Enquadramento na
Resolucdo INEA n°
53/2012

v

Avaliacgéo dos

aspectos ambientais
Silva (2012) adap e
Cerqueira (2010)
adap.

v
Significancia

Controle e Influéncia

Requisitos Legais




Figura 3. Identificacdo de aspectos ambientais. Fonte: Cerqueira (2010) e Silva (2012)
adaptado.

2.3.2.1 Avaliacéo dos Aspectos Ambientais

A ISO 14005/2010 ressalta que existem vérias formas de avaliar os aspectos
ambientais, podendo os critérios ser definidos a partir do conhecimento especializado e
experiéncia, e/ou no uso de uma metodologia consistente (Berneira & Godecke 2016).

A avaliagdo dos aspectos ambientais foi realizada por meio de metodologia definida
que compreendeu a selecdo de uma atividade ou processo no qual foram elencados em uma
planilha (Figura 4) os aspectos ambientais referentes as condi¢bes normais do processo
produtivo para determinacdo do nivel de significancia, controle e influéncia e requisitos legais

(Silva 2012).

IDENTIFICAGAO E AVALIAGAO DOS ASPECTOS AMBIENTAIS

Empresa: Data: Atividade:
Setor: Responsavel: Municipio: { )TR ({ )PS
Fase:( )Operagdo( )Outro: Potencial Poluidor: Licenga: ( )Sim ( )Ndo

Aspecto Ambiental Significancia Controle e Influencia Requisitos Legais

Figura 4. Planilha de identificacdo e avaliagdo dos aspectos ambientais. Fonte: Silva (2012),
adaptado.

2.3.2.2 Andlise da significancia

Para determinacdo da significancia foi utilizada uma metodologia adaptada das
propostas por Silva (2012) e Cerqueira (2010) (Figura 5), baseados na FMEA e 1SO
14001/2015, respectivamente.

Foram estabelecidos critérios de avaliacdo da significancia (Figura 6), em que foram
consideradas questdes referentes a legislagdo, implicacdo financeira, ocorréncia de partes

interessadas e a gravidade dos efeitos.
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1- O aspecto é controlado por legislagéo
especifica que impde requisitos a serem
cumpridos? significativo

Aspecto néo

v

Aspecto
N significativo

2- Existe algum efeito ambiental observavel,
adverso ou positivo, cuja frequéncia e ou E gerenciado?
gravidade demonstrem que 0 mesmo deva

Aspecto ndo

ser gerenciado?
Aspecto
significativo

?

significativo

3- Existe alguma preocupagao declarada por A .
partes interessadas, explicita ou Specto nao
implicitamente, relativa ao  aspecto significativo

ambiental analisado?

Aspecto
5 significativo

4- Existe alguma implicacdo financeira Aspecto nédo
significativa, positiva ou negativa, relativa ianificati

ao aspecto ambiental analisado? significativ
Aspecto

5 significativo

v

v

Figura 5. Avaliacdo da significancia do aspecto ambiental. Fonte: Cerqueira (2010)

adaptado.
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O método desenvolvido por Silva (2012) consistiu em estabelecer uma pontuagdo que
permite verificar se um aspecto ambiental é considerado relevante ou ndo para a “as
atividades (processos e servi¢os) da organizacao e suas empresas contratadas, que apresentem
elementos que possam interagir com 0 meio ambiente e que possam ocasionar impactos
ambientais” (SILVA 2012).

Dessa forma, com base nos questionamentos de Cerqueira (2010) e no sistema de
pontuacdo de Silva foi elaborada uma metodologia que uniu os dois principios com a
finalidade de gerar uma avaliacdo mais abrangente referente ao que se caracteriza um aspecto
ambiental relevante (Tabela 2).

Tabela 2: Classificacdo do aspecto quanto a existéncia de requisitos legais, efeito ambiental
observavel, existéncia de ocorréncias de partes interessadas e implicacdo financeira (SILVA
2012).

PONTUACAO LEGISLACAO APLICAVEL COM REQUISITOS (CL)
0 Ha requisito legal diretamente aplicavel ao aspecto.

1 N&o ha requisito legal diretamente aplicavel ao aspecto.
PONTUAC}AO EFEITO AMBIENTAL OBSERVAVEL (EOB)

0 N&o ha necessidade de ser gerenciado.

- Ha necessidade de ser gerenciado:

0 a) Ha necessidade de ser gerenciado e ha controle.

2 b) Ha necessidade de ser gerenciado e ndo ha controle.
PONTUA(}AO OCORRENCIA COM PARTE INTERESSADA (PD)
0 N&o ha ocorréncias com parte interessada.

1 Ha& ocorréncias com parte interessada.

PONTUACAO IMPLICACAO FINANCEIRA (IF)

0 N&o ha implicacdo financeira.

1 Hé& implicacdo financeira.

Na classificagdo referente as “ocorréncias com parte interessada” sdo consideradas,

por exemplo, as ocorréncias como reclamacgdes da comunidade e adverténcias por parte do

Orgdo ambiental.
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Assim, é definido como significativo o aspecto ambiental que obtenha soma entre
controle por legislagdo (CL), efeito observavel (EOB), implicacdo financeira (IF) e
ocorréncias com parte interessada (PI) maior ou igual a 2. Sendo significativo: resultado do
somatorio > ou = 2 e ndo significativo: resultado do somatdrio <2, como evidenciado na

Figura 6.

Avaliacdo do aspecto ambiental

Critérios:
Controle por legislagdo (CL)
Efeito observavel (EOB)

Ocorréncia de partes interessadas

(PI)

Implicacéo financeira (IF)

A\ 4
Valor da soma:

CL+EOB +PI+ IF

)

VL A 4

Aspecto ndo significativo Aspecto significativo

Figura 6. Metodologia de avaliagdo da significancia do aspecto ambiental. Fonte: Silva
(2012), adaptado.
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2.3.2.3 Anélise de controle e influéncia

Para determinacdo dos aspectos ambientais significativos € necessario estabelecer
quais controles e influéncias a organizacdo exerce nas diferentes etapas do processo produtivo
(Cerqueira 2010).

Desse modo, para determinacgdo do controle (Figura 7), a empresa deve analisar, onde
exerce ou pode exercer acdo direta. A acdo direta consiste no controle que a organizagéo
exerce de forma direta nas atividades, seja fora ou dentro de seus limites. Alguns parametros
que podem ser verificados sdo: processos; produtos; sistemas de controle operacional;
controle e monitoramento da poluicdo; e contratos de aquisicdo de materiais ou de prestacao

de servigos (Cerqueira 2010).

Contratos de aquisicdo de materiais ou de
prestacdo de servicos

Aquisicdo de bens

Produtos

Processos

A 4 \4

Né&o exerce agéo direta Exerce agdo direta

Figura 7. Analise de controle e influéncia dos aspectos ambientais do processo produtivo das

atividades. Fonte: Cerqueira (2010), adaptado.
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Em relacdo a influéncia, o empreendimento deve determinar se existem aspectos
ambientais que pode influenciar, mesmo quando ndo resultar de acdo direta da empresa
(ABNT 2015). Alguns exemplos de possiveis influéncias sdo: aquisicdo de matérias-primas,
acordos e parcerias com outras instituicdes, instrucdes fornecidas aos usuarios de seus
produtos e ou servigos quanto ao uso ou disposicdo final, transporte e armazenamento de
produtos, investimentos, promogdes, incentivos em programas de interesse geral, entre outros
(Cerqueira 2010).

2.3.2.4 Andlise dos requisitos legais
Apos a identificacdo dos aspectos ambientais foram levantados os requisitos legais
aplicaveis as atividades selecionadas no estudo de caso, como, leis, decretos, resolugdes,

codigos, normas, entre outros, nos ambitos federal, estadual e municipal em que foram

analisadas 47 normais ambientais referentes ao controle dos aspectos.
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3. RESULTADOS E DISCUSSAO

3.1 A ATIVIDADE DE PRODUTOS MINERAIS NAO METALICOS E O SEU
LICENCIAMENTO AMBIENTAL

Segundo o Decreto Estadual n® 44.820/2014, a atividade de produtos minerais nao
metalicos compreende a fabricagdo de artigos de material cerdmico. De acordo com a
Associacdo Brasileira de Ceramica (ABCERAM), a cerdmica “compreende todos os materiais
inorganicos, ndao metalicos, obtidos geralmente apds tratamento térmico em temperaturas
elevadas” e a ceramica vermelha compreende os materiais com coloragdo avermelhada
utilizados tanto na construcdo civil (tijolos, blocos, telhas, tubos cerdmicos), assim como
utensilios de uso doméstico e ornamental (ABCERAM 2019).

O setor ceramista abrange varios produtos em seu processo produtivo, que consiste
basicamente nas etapas comuns de extracdo da matéria prima, estocagem, extrusao, secagem e
queima, ocorrendo algumas variaces em relagdo a particularidade dos processos (Oliveira
2011). Este setor é um grande consumista de recursos naturais e energia, assim como produz
grande quantidade de residuos (CPRH 2010). A Lei Federal n° 6.567/1978, regulamentada
pelo Decreto n° 9.406/2018, dispde sobre a exploracdo e o aproveitamento das substancias,
em gue no primeiro artigo, inciso 11, estabelece que poderao ser aproveitados pelo regime de
licenciamento, ou de autorizagdo e concessdo, argilas usadas no fabrico de ceramica
vermelha. Ainda, a Portaria do Departamento Nacional de Producdo Mineral (DNPM) n°
155/2016 dispbe sobre os regimes de aproveitamento dos recursos minerais, em que no
art.104 define que o titular do direito minerario no ato do requerimento da extracdo, devera
informar além da justificativa técnica e econémica, sobre o sistema de disposi¢do de materiais
e as medidas de controle ambiental, reabilitacdo da area minerada.

Além disso, as emissfes de chaminé dos fornos devem obedecer aos limites
estabelecidos pelas resolucdes CONAMA n° 382/2006 e n° 03/1990, em que no art.4°,
paragrafo 3° é estabelecido que os resultados das medi¢cdes devem ser apresentados em
relatério, contendo os resultados da medicdo, metodologias de amostragem e anélise,
condicBes de operacdo do processo incluindo tipos e quantidades de combustivel e/ou

insumos utilizados.

! Complementada pela Resolug&o n° 436/2011.
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3.1.2 Estudos de Caso sobre controle ambiental da atividade de produtos minerais nos
Municipios de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ

Conforme a Resolugdo INEA n° 52/2012 a atividade de fabricacdo de material
cerdmico possui potencial poluidor inicial baixo, segundo o critério CE002 (INEA 2012). A
Ceramica-TR, a partir da Resolucdo INEA n° 53/2012, estd enquadrada como porte
excepcional por possuir area de producao e armazenamento de 20.000 mz2, estando assim entre
10.000 m? e 40.000 m? e contar com 60 funcionarios (Figura 8). Ainda, possui potencial
poluidor insignificante por ter vazdo média de efluentes industriais inferior a 3,5m3/d, de

acordo com a referida resolucéo.

Critério de enquadramento CE002

Detalh to do E dr to

a) Critério para determinacdo de Porte

Classificacdo

01 - Area de producdo e armaz to (m2)
até 500
acima de 500, até 2.000
acima de 2.000, até 10.000
acima de 10.000, até 40.000
acima de 40.000

03 - Empregados
até 10
acima de 10, até 100
acima de 100, at€ 500
acima de 500, até 2.000
acima de 2.000

bW RO

BowrR O

Tabela de pontuacao (Critério: Meédia )
0 Minimo
0,5 oul Pequeno
1,50u2 Médio
2,5a3,5 Grande
4 Excepcional

b) Critério para determinacédo do Potencial Poluidor/Impacto

Classificacao

02 - Armazenamento de produtos perigosos

ndo ha Insignificante
ha em quantidade menor que a massa maxima estocada da relagdo de Baixo
substdncias perigosas

ha em quantidade maior que a massa maxima estocada da relagdo de substancias Medio

perigosas
04 - Vazdo média de efluentes liquidos industriais (m3/d)

ate 3,5 Insignificante
ndo gera efluentes Insignificante
acima de 3,5, até 30 Baixo
acima de 30, até 300 Medio
acima de 300 Alto

Figura 8. Critério de enquadramento 002 segundo Resolucéo INEA 53/2012.

Referente & Ceramica-PS, através da Resolugdo INEA n° 53/2012, o empreendimento
estd enquadrado como porte excepcional tendo em vista a area de produgdo e armazenamento

ser de 100.000 m?, estando acima de 40.000 m2 e contar com 89 funcionarios. Ainda, a
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empresa possui potencial poluidor baixo por apresentar armazenamento de produtos perigosos
em quantidade menor que a massa maxima estocada da relacdo das substancias perigosas e

vazdo média de efluentes abaixo de 3,5 m3/dia.

3.1.2.1 Atividade de produtos minerais no Municipio de Trés Rios/RJ

A cerdmica estudada em Trés Rios/RJ foi fundada em 1986 e as atividades
desenvolvidas sdo: fabricacdo de blocos ceramicos de vedacgéo para alvenaria racionalizada e,
principalmente, blocos ceramicos estruturais para alvenaria estrutural. A fim de preservar sua

identidade sera chamada de Ceramica-TR.

a) Processo produtivo da fabricacédo de material ceramico na Ceramica-TR

A primeira etapa da fabricacdo dos materiais ceramicos é a recep¢do da argila. Na
Ceramica-TR sdo misturados trés tipos de argilas com uma composi¢cdo desenvolvida pela
empresa que substitui 0 uso da agua no processo. Apos esta dosagem da composicdo, a massa
é encaminhada para o caixdao alimentador, que tem a funcdo de controlar a quantidade de
massa homogeneizada a ser processada nas proximas etapas. Em seguida, a massa passa por
um misturador que é um equipamento que corta a argila, controlando a umidade e
homogeneizando ainda mais a massa. Depois desta etapa, a massa passa por uma peneira para
separacdo de residuos que podem danificar o material. Posteriormente, a massa €
encaminhada para a maromba, responsavel em dar forma ao material podendo ser de telhas,
tijolos macicos e furados, lajotas, entre outros (Figura 9).

A proxima etapa consiste no corte automatica nas proporcdes de cada produto, em que
a massa umida é movimentada por uma esteira, sendo interceptada por fios metalicos que
fazem o corte da peca. Para eliminacdo da dgua nas pecas, 0 material € encaminhado para a
area de secagem, que utiliza exaustor e reaproveita o calor da queima, ficando nesse processo
por 48 horas. ApOs a secagem, as pec¢as sdo transportadas por esteiras para o forno, que €
alimentado com o uso de serragem. Os blocos sé&o inseridos na zona de queima em uma
temperatura de aproximadamente 900 °C, onde a caloria é coletada por uma tubulacéo e o
vapor direcionado para a area de secagem. Dessa forma, apenas uma pequena parcela do calor

(em forma de fumaca) é emitida para atmosfera.
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O processo de queima é responsavel pela alteracdo das propriedades da peca como cor

e dimensdes. Na Ceramica-TR, em média, sdo produzidas 40 mil pecas de tijolos. Por fim, as

pecas sdo embaladas e dispostas sob paletes, ficando armazenadas em area coberta até ser

retirada para expedicéo.

Recepcéo da
argila

Dosagem e
alimentacéo do
caixao

Peneira

Maromba

Etapas do processo

Figura 9. Processo produtivo da Ceramica-TR para fabricacdo de material ceramico

relacdo a geracao de aspectos ambientais.

em
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b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Ceramica-TR

Os aspectos ambientais gerados durante o processo produtivo da Cerdmica-TR sdo
referentes a 1) emissdo de ruido; 2) emissdo de poeira; 3) geracdo de residuos sélidos; 4)
recepcdo da serragem; 5) geracgéo de cinzas; e 6) efluentes gasosos.

As emissdes de ruido estdo presentes em varias etapas do processo produtivo da
ceramica, principalmente na mistura e secagem, sendo necessario o uso de Equipamento de
Protecdo Individual (EPI), tendo em vista que o ruido afeta em especial os funcionarios
(FIEMG, FEAM 2013). Na Ceramica-TR os funcionarios fazem o uso do EPI. Em relagéo ao
ruido ambiental, a Resolugdo CONAMA 01/1990 estabelece no inciso VI que as medicdes
deverdo ser efetuadas de acordo com a NBR-10.151/2000 que trata da Avaliacdo do Ruido em
Areas Habitadas. Na Ceramica-TR, a area é mista com vocacdo comercial e administrativa,
dessa forma, o limite do nivel de critério de avaliagdo para ambientes externos é de 60 dBA,
limite que é ultrapassado pelo empreendimento.

A emissdo de poeira esta relaciona aos processos de mistura, peneiramento e secagem,
e como a empresa nao adota nenhuma medida de reducdo da emissdo de poeira este aspecto
ambiental obteve resultado 2, sendo considerado significativo.

Em relagdo a geracdo de residuos solidos, segundo Nunes (2012, apud Gricoletti,
2001), os principais residuos gerados no setor ceramista sdo decorrentes as perdas do produto
final, pois na etapa de queima o produto ndo pode ser incorporado novamente no processo
produtivo sem passar por decomposicao, devendo ser destinado corretamente. Na Ceramica-
TR, os residuos gerados de produtos com defeitos ap6s a etapa de queima sdo doados para
serem incorporados na pavimentacdo e os residuos gerados antes da etapa de queima sao
incorporados novamente no processo produtivo. Ainda, os residuos plasticos do processo de
embalagem sdo também doados para o ferro-velho.

A serragem vem sendo utilizada para diversos fins com o objetivo de diminuir o risco
de contaminacdo do ambiente trazendo um novo uso para o0 residuo (Silveira, Silva &
Holanda 2017) como, por exemplo, fonte alternativa de energia, artesanato, jardinagem, por
ser rica em nutrientes, e limpeza, devido as suas caracteristicas de absorc¢do (Conto, Schaitza
& Hoeflich 1997). A Ceramica-TR compra serragem de uma empresa de produgdo de moveis
para ser utilizada como biocombustivel para a queima dos materiais ceramicos e incorpora

posteriormente a cinza como fertilizante em uma area de plantio, assim, tendo em vista que as
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cinzas provenientes da queima da serragem podem ser dispostas diretamente sob o solo e ndo
possuem especificacdo de armazenagem (FIEMG & FEAM 2013), ndo existe nenhum efeito
ambiental observavel adverso referente a este aspecto ambiental.

Em relacdo aos efluentes gasosos, a Ceramica-TR ndo mensura a emissdo de gases,
mesmo que o forno funcione 24 horas por dia. Segundo informado pelo funcionério, a
mensuracdo ndo é realizada porque apenas uma parcela pequena de gases é emitida, pois
existe uma tubulacdo que capta a maior parte do calor e direciona para a area da secagem.
Dessa forma, tendo em vista que ndo houve ocorréncia de partes interessadas, nem da
populacdo e nem do érgdo ambiental, e ndo ha uma chaminé na fabrica, este aspecto ndo foi
considerado significativo.

Nesse sentido, a partir da metodologia adaptada de Cerqueira e Silva foi evidenciado
que apenas o aspecto ambiental referente a emissdo de poeira da mistura e peneiramento da
argila é significativo, que obteve resultado =2, devido ao fato que a Cerdmica-TR ndo garante
um controle da emissdo e nao ha legislacdo especifica diretamente aplicavel.

Os demais aspectos ambientais obtiveram resultado <2 pelo seu controle ser definido
em legislacdo especifica e/ou pelo empreendimento realizar o controle ambiental do aspecto,

evitando assim um efeito ambiental adverso.
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Tabela 3: Andlise dos aspectos ambientais da Ceramica-TR segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA

ASPECTOS

2 AMBIENTAIS

&

S

=

T = = CL | EOB | PI | IF | Soma

(5] A ~ ~

£ -c% % c © % ACAO DIRETA, ACAO INDIRETA

= 5 = > | E =

a 2 c 3 2 =

a) = a o) & L0
Emissdo de Presente principalmente na mistura e secagem.

X X ruidos 0 0 00 0 Os funcionérios fazem uso de EPI.
Residuo da serragem € utilizado como

Recepcdo da 1 0 |00 1 | fertilizante para plantio.
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serragem

Estd relacionado aos processos de mistura,
peneiramento e secagem da argila. A empresa

Em|ss§o de ndo adota nenhuma medida de reducdo da
X X X poeira 0 2 00 2 emisséo.
Os residuos do processo produtivo sao
) incorporados no processo de fabricagdo do
(,Beragao, o_Ie tijolo ou é doado para ser usado na
residuos solidos pavimentacdo. Os residuos plasticos da
X X 0 0 00 0 embalagem s&o doados para ferro velho.
A Cerdmica-TR ndo mensura a emissdo de
5 gases, mesmo que o forno funcione 24 horas
Geragao de por dia. Segundo informado pelo funcionério, a
efluentes gasosos mensuracdo ndo é realizada porque apenas uma
parcela pequena de gases é emitida, pois existe
uma tubulacdo que capta a maior parte do calor
X 0 0 00 0 e direciona para a area da secagem.

Legenda: Legislacdo aplicavel com requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implicacdo financeira (IF), Ocorréncia com parte

interessada (PI).
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3.1.2.2 Atividade de Produtos Minerais no Municipio de Paraiba do Sul/RJ

A ceramica estudada em Paraiba do Sul/RJ foi fundada em 1919 e as atividades
desenvolvidas sdo: fabricacdo de blocos cerdmicos de alvenaria de vedacédo, estrutural e

vertical. A fim de preservar sua identidade serd chamada de Cerdmica-PS.

a) Processo produtivo da fabricac@o de material ceramico na Ceramica-PS

A primeira etapa da fabricacdo dos blocos ceramicos € a recepgdo das argilas que
serdo misturadas com &agua no caixdo alimentador para dar inicio ao processo de
homogeneizacdo da massa. Inicialmente, os trés tipos de argila sdo trabalhados de forma
separada até o processo de mistura. Apds passar pelo caixdo alimentador, a argila vai para a
etapa de laminacdo, onde ocorre maior adensamento do barro, eliminado agregados de
processos anteriores para depois ser encaminhado para a mistura, onde os trés tipos de argila
serdo misturados até alcancarem a proporcdo esperada. Nestas etapas, hd emissdo de poeira e
ruido.

Posteriormente, na fase de extrusdo, a massa € compactada e forcada por um eixo
através de um bocal para ser moldada em determinado formato e dimensfes desejadas. Nesta
etapa sdo gerados o0s residuos de pegas que apresentaram algum tipo de defeito. Em seguida, a
peca é cortada no formato final (Figura 10). Depois, os tijolos sdo encaminhados para a area
de secagem durante um periodo de 24 horas, em que sdo utilizadas hélices continuas que
passam entre as estantes de tijolos, sendo reaproveitado o calor da queima, ndo havendo
emissdo de ruido nesta etapa. Por fim, as pecas sdo encaminhadas para o forno também por 24
horas em uma temperatura por volta de 850 °C. Em média, sdo queimadas 75 mil pecas por
dia e para o processo de queima o empreendimento utiliza cavaco a partir da trituracdo de
paletes. Assim como na Ceramica-TR, a Cerdmica-PS também doa os tijolos com defeito

apos a etapa de queima para serem utilizados na pavimentacao.
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Recepcédo da argila
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Armazenamento

Etapas do processo

Figura 10. Processo produtivo da Ceramica-PS para fabricagdo de material cerdmico em

relacdo a geracao de aspectos ambientais.

b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Cerédmica — PS

Os aspectos ambientais gerados durante o processo produtivo da Ceramica-PS sdo

referentes a 1) emissdo de ruido; 2) emissdo de poeira; 3) geracdo de residuos solidos; 4)
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recepcdo da madeira; 5) geracdo de cinzas; 6) efluentes gasosos; 7) uso de agua; 8) geracao de
residuo perigoso; e 9) recep¢do do carvao.

A emissdo de ruidos esta presente principalmente na fase da mistura da argila, onde
todos os funcionarios fazem uso de EPI. Em relacdo ao ruido ambiental, de acordo com a
NBR-10.151/2000, na Ceramica-PS, a area é mista, predominantemente residencial, dessa
forma, o limite do nivel de critério de avaliacdo para ambientes externos é de 55 dBA, limite
que € ultrapassado pelo empreendimento.

A Ceramica-PS recebe madeira doada de empresas de grande e pequeno porte que nao
mais utilizam o material por terem sido contaminados ou por ndo terem mais uso. Apds o
recebimento, a madeira passa por uma esteira em que € triturada, gerando o cavaco que sera
utilizado na queima. Durante o processo de trituragdo da madeira ha emissdo de poeira e po e
sdo gerados residuos solidos como plasticos e pregos. Os residuos plasticos e 0s pregos sdo
destinados para um aterro sanitario, enquanto o p6 é incorporado no processo produtivo do
tijolo na fase de mistura das argilas assim como também a cinza gerada durante o processo de
gueima dos tijolos € incorporada novamente no processo da mistura, ndo sendo caracterizado,
dessa forma, como aspectos ambientais significativos.

Efluentes gasosos representam uma mistura de gases originados em uma determinada
fase do processo industrial em que sdo liberados para 0 meio externo através de um condutor
(chaminé) e que contém substancias no estado gasoso e particulado (sélido), com teores
capazes de provocar contaminacdo atmosférica conforme exposto por Floréncio & Marques
(2000) apud Mazzali et al (1995). Para controle da emissdo de poluentes atmosféricos foi
informando que na Ceramica-PS ¢ utilizada a Escala Ringelmann, que consiste em uma escala
grafica para avaliacdo calorimétrica de densidade de fumaca, composta por cinco padrées com
variacdes uniformes de tonalidade entre o branco e o preto (CETESB 2010), sendo o método
definido na MF-0520.R-4. A Resolucdo CONAMA n° 382/2006, no Anexo IV, determina os
limites de emissdo para poluentes atmosféricos provenientes de processos de geracao de calor
a partir da combustao externa de derivados da madeira. No item 3.3.2 do referido anexo, €
estabelecido que a emissdo do poluente ndo deverd exceder o padrdo 1 da Escala de
Ringelmann, conforme cumprido pela Ceramica-PS.

No entanto, foi informado também que a fabrica utiliza uma metodologia que realiza a
medicédo dos efluentes gasosos a cada seis meses a partir de uma avaliagdo em mm, porém, a

Escala de Ringelmann nédo utiliza este tipo de unidade de medida. Dessa forma, ndo foi
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possivel determinar qual metodologia utilizada pela empresa em relagéo a esta medicdo, ndo
sendo averiguar verificar se este dado é confiavel.

Durante o processo produtivo da ceramica é utilizada agua para mistura com argila na
fase inicial para padronizacdo da umidade do barro no processo de extrusdo. A Ceramica-PS
utiliza 25 mil litros/d de &gua por meio de um poco artesiano e possui outorga, como
estabelece a Lei Federal n° 9.433/1997 referente a Politica Nacional de Recursos Hidricos, no
art.12, inciso I, em que estdo sujeitos a outorga a captacdo de parcela da agua existente em um
corpo de agua para insumo de processo produtivo. Além disso, na Lei Estadual n® 4.247/2003,
é definido que as extracdes de agua subterrénea acima de 5.000 I/d necessitam de outorga de
direito de uso de recurso hidrico.

Ainda, para manutencao e limpeza do maquinario ha geracdo de residuo perigoso: 6leo
lubrificante usado. O 6leo usado é encaminhado para uma caixa separadora em que a agua €
destinada para o rio e 0 6leo é armazenado até ser coletado e vendido. Em média, sdo gerados
mil litros de 6leo a cada seis meses.

A Ceramica-PS recebe cerca de 250 T de carvao mineral por més que € incorporado no
processo produtivo. Além do carvao, a Ceramica-PS também integra em seu processo lodos
de EstacOes de Tratamento de Esgoto (ETE), lama de perfuracdo e demais efluentes.

Nesse sentido, a Ceramica-PS exerce um papel de destinador final de residuos de
varias empresas, gerando, em alguns casos, até mesmo receita para a Ceramica-PS. Varios
estudos estdo sendo realizados para testar a incorporacéo de residuos na producao de produtos
ceramicos, como o po de granito (Xavier et al., 2006), lama da estacdo de tratamento de agua
(Ueno & Leite, 2006), cinzas de carvdo Mineral (KNIESS et al., 2006), residuo sélido de
indUstria téxtil (Munhoz, 2006), cinza de lenha de eucalipto (Borlini et al., 2006), minério de
ferro (Soares et. al., 2006), entre outros. Esta préatica, além de evitar o desperdicio, reduz o
impacto ambiental causado pela destinacdo final inadequada desses residuos (Mori, Covezzi
& Mori 2011). Além disso, a utilizacdo desses materiais pode trazer beneficios de otimizacao
do processo produtivo, como é o caso da Ceramica-PS em que a incorporagdo do pé da
trituracdo da madeira acelerou o processo da secagem das pegas porque diminuiu o ponto de
queima e a utilizacdo do carvdo na mistura reduziu o tempo de queima dos tijolos, passando
de 32 horas para 24 horas.

Assim, apesar da Ceramica-PS apresentar diversos aspectos ambientais (9), apenas um

obteve significancia = 2, pois a empresa ndo adota medidas de redugdo da emissdo da poeira.
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Ainda, dos nove aspectos ambientais da empresa, quatro obtiveram resultado 0 e quatro
obtiveram resultado 1.
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Tabela 4: Andlise dos aspectos ambientais da Ceramica-PS segundo a metodologia adaptada Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES
SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
ASPECTOS
£ AMBIENTAIS
8 =
X o
< 8 £
= = z E
_g % = 2 o Cl |O| PI | IF| Soma ) )
S s . :‘?j, g & B ACAO DIRETA, ACAO INDIRETA
T |2 |E |8 [B5
s |E |3 | |§§
g |< | & |a |SE
A &gua € utilizada no processo de mistura e para
padronizar a umidade do barro no processo de
extrusdo. A Ceramica-PS utiliza 25 mil litros/d de
agua por meio de um poco artesiano e possui
X Uso de &gua 0 0 O 0 0 outorga.
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Emissdo de ruidos

H& emissdo de ruidos durante o processo de
mistura da argila, porém todos os funcionarios
usam EPI.

Recepcao de
madeira

A Cerémica-PS recebe madeiras, que ndo podem
mais ser utilizadas ou que ndo possuem uso, de
empresas de grande e pequeno porte.

Geracdo de cinzas

As cinzas geradas da queima s&o incorporadas na
mistura da argila.

Emisséo de poeira

A poeira é gerada durante a trituracdo da madeira
para produzir o cavaco.

Geracdo de
residuo sélido

Hé& geracdo de residuos durante a embalagem dos
tijolos e na separacdo do plastico e prego da
madeira a ser triturada. Os residuos sdo destinados
para aterro.

Geracdo de
residuo perigoso

O oleo usado é encaminhado para um decantador,
onde 0 Oleo é armazenado para ser coletado por
empresa certificada e a agua é destinada para o
rio.

Recepcéo do
carvao

A Ceramica-PS recebe 250 t por més de carvdo
mineral que é incorporado na mistura da argila.

Efluentes gasosos

Para controle da emissdo de poluentes
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atmosféricos a Ceramica-PS utilizada a Escala
Ringelmann.

Legenda: Legislacdo aplicavel com requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implicacdo financeira (IF), Ocorréncia com parte
interessada (P1).
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3.2 AATIVIDADE DE BEBIDAS E O SEU LICENCIAMENTO AMBIENTAL

Segundo o Decreto Estadual n° 44.820/2014, a atividade de bebidas abrange a
fabricacdo de cervejas e a fabricacdo de refrigerantes. Esta atividade possui uma grande
demanda de recursos ambientais para o processo produtivo, em especial a &gua, sendo
considerada potencialmente geradora de impactos ambientais (Salvador 2016). Além disso, 0s
residuos gerados durante o processo produtivo devem ser destinados de forma correta tendo
em vista as elevadas cargas organicas (Cetesb 2005). No entanto, dependendo do tipo de
residuo, estes podem ter outras utilidades como para a alimentacdo animal e alimentos
destinados a dieta humana (Rech & Zorzan 2017), como é o caso do bagaco do malte. Para tal
uso, a Instrucdo Normativa Federal n° 81/2018 estabelece os regulamentos para uso na
alimentacdo animal dos residuos das industrias de cerveja, assim como, residuos da fabricacédo
de xaropes, em que no art.7°, inciso Il, define que o estabelecimento gerador de residuos
solidos da indastria da alimentagdo humana deve dispor de local para armazenamento dos
residuos soélidos, limpo e separado da area de producdo e da area suja, sem possibilidade de
contato com outros materiais que possam comprometer a sua inocuidade.

Além dos residuos, a indastria de bebidas também gera elevada quantidade de
efluentes liquidos devido a lavagem das maquinas, bebidas imprdprias e de teste de qualidade
(Carmo 2011). Na Resolucdo CONAMA n° 430/2011, em seu art. 3°, ¢é estabelecido que “os
efluentes de qualquer fonte poluidora somente poderdo ser lancados diretamente nos corpos
receptores apos o devido tratamento, obedecendo as condicdes, padrbes e exigéncias dispostos
na resolucdo e demais normas aplicaveis”. Ainda, a Lei Federal n° 8.918/1994, regulamentada
pelo Decreto Federal n® 6.871/2009, disp&e sobre a padronizacao, a classificacdo, o registro, a
inspecdo e a fiscalizacdo da producdo e do comércio de bebidas, em que no art.122 define que

a bebida podera ser inutilizada desde que observadas as normas ambientais vigentes.

3.2.1 Estudos de Caso sobre controle ambiental da atividade de bebida nos Municipios
de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ

Com base na Resolugdo INEA n° 42/2012 a atividade de fabricagéo de cerveja possui
potencial poluidor inicial médio, segundo o critério CE003 (INEA 2012), podendo ter porte

minimo, pequeno, médio, grande e excepcional. A Bebida-TR, a partir da Resolucdo INEA n°
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53/2012, est4 enquadrada como porte minimo tendo em vista contar com trés funcionarios e a
area de producdo e armazenamento ser de 120 m?, estando abaixo de 500 m2, como
evidenciado na Figura 11. Ainda, possui potencial poluidor insignificante por ter vazdo média

de efluentes industriais inferior a 3,5m?/d, de acordo com a referida resolucéo.

Critério de enquadramento CEQ03

Detalhamento do Enquadramento

a) Critério para determinacdo de Porte

Classificacdao

01 - Area de producdo e armazenamento (m2)
ate 500
acama de 500, até 2.000
acima de 2.000, até 10.000
acima de 10.000, at 40.000
acima de 40.000

02 - Empregados
ate 10
acima de 10, at€ 100
acima de 100, até 500
acima de 500, até 2.000
acima de 2.000

Bow oMo

=]

Tabela de pontuacdo (Critério: Média )
[i] Minimo
0,5 oul Pequenc
1,50u2 Médio
25335 Grande
4 Excepcional

b) Critério para determinacdo do Potencial Poluidor/Impacto

Classificacdo

03 - Vazdo média de efluentes liquidos industriais (m3/d)

até 3,5 Insignificante
ndo gera efluentes Insignificante
acma de 3,5, até 10 Baixo
acima de 10, até 100 Médio
acima de 100 Alto

Figura 11. Critério de enquadramento 003 segundo Resolucédo INEA 53/2012.

Em conversa realizada durante a visita de campo foi informado que o empreendedor
realizou o enquadramento da sua atividade no aplicativo do INEA e foi exigida a Licenca de
Operacdo pela Secretaria de Meio Ambiente e Agricultura de Trés Rios (SEMAA). O
empreendedor deu entrada na SEMMA para inexigibilidade de licenca ambiental para a
atividade, no entanto, o municipio ndo aceitou o pedido, solicitando que fosse dada entrada no
processo de licenciamento ambiental.

Em relagdo & atividade de fabricacdo de refrigerante, com base na Resolucdo INEA n°
52/2012, esta atividade possui potencial poluidor inicial baixo, segundo o critério CE002
(INEA 2012). Conforme a Resolugdo INEA n° 53/2012, a Bebida-PS esta enquadrada como
porte medio (Figura 8) tendo em vista a area de producdo e armazenamento ser de 925 m?,

estando entre 500 e 2.000 m2 e possuir 150 funcionarios. Ainda, a empresa possui potencial
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poluidor médio por apresentar armazenamento de produtos perigosos maior que a massa

maxima estocada e vazao média de efluentes industriais entre 3,5 m3/d e 10 m3/d.

3.2.2.1 Atividade de bebida no Municipio de Trés Rios/RJ

A fébrica estudada em Trés Rios/RJ produz cerveja artesanal e foi fundada em 2018.
A fim de preservar sua identidade serd chamada de Bebida-TR. De acordo com o Decreto
Federal n® 3.871/2009, no art. 36, a cerveja € definida como uma bebida obtida através da
fermentac&o alcoolica do mosto cervejeiro proveniente do malte de cevada e 4gua potavel, por
acdo da levedura, com adicéo de lapulo.

O municipio de Trés Rios/RJ, através da Lei Municipal n°® 4334/2016, dispde de um
programa de incentivo as microcervejarias artesanais, aquelas com producédo anual abaixo de
3.000.000L, em que no art.7° estabelece que as Secretarias Municipais de Fazenda, Meio
Ambiente e a Vigilancia Sanitaria adotardo meios para desburocratizar a emissdo de Licenca

de Funcionamento e Registro de Funcionamento, Licenca Ambiental e Licenca Sanitaria.

a) Processo produtivo da fabricacéo de cerveja na Bebida-TR

A primeira etapa da producdo da cerveja na Bebida-TR é a recepcdo das matérias-
primas: cevada, malte e lapulo. Em seguida, os grdos do malte sdo misturados com agua
aquecida a 65 °C durante uma hora antes de passarem pelo processo de clarificacdo. Na etapa
seguinte, de fervura, é adicionado o lUpulo e o mosto cervejeiro é fervido por cerca de uma
hora, gerando uma emissdo de vapor d’agua. Na etapa de clarificacdo sdo retiradas as
particulas solidas através da filtracdo que a propria casca do malte realiza. Depois, 0 malte
cozido é decantado, retirado e armazenado em tambores de plastico em local separado da area
de producdo. Posteriormente, 0 mosto cervejeiro passa por uma tubulacéo para ser resfriado,
em que é utilizada uma solucdo com alcool e agua em temperatura ambiente, conforme

fluxograma (Figura 12).
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Recepcéao das
materias-primas

Residuo
semissolidos: Malte
cozido
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Figura 12. Processo produtivo da Bebida-TR para fabricag@o da cerveja artesanal em relacédo

a geracao de aspectos ambientais.
Apos o resfriamento, 0 mosto cervejeiro é passado para um tanque de fermentacao

onde é maturado por 21 dias. Por fim, a cerveja ou é destinada para o barril ou para a garrafa,
em que neste caso, passa por um processo de pasteurizacao antes de ser engarrafado.
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b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Bebida-TR

Na Bebida-TR os aspectos ambientais gerados a partir do levantamento realizado em
campo sao os seguintes: 1) consumo da &gua, que é utilizada para insumo, para a lavagem do
maquinario e para o resfriamento da cerveja; 2) efluentes liquidos; 3) geracdo do malte
cozido; 4) emissdo de vapor d’agua; 5) geracdo de residuos solidos, como o papeldo,
embalagens e rotulos e 6) armazenamento de produtos perigosos (Tabela 5).

A 4gua utilizada como insumo para a fabricacdo da cerveja é disponibilizada pela
concessionaria do municipio; a lavagem do maquinario é realizada duas vezes por semana
com produtos de limpeza biodegradaveis e o resfriamento com agua em temperatura ambiente
€ uma opc¢do secundaria em relacdo a solucdo com alcool, porém, quando utilizada, a agua €
redirecionada para a caixa d’adgua para ser reutilizada. Isto posto, o controle do aspecto
ambiental é garantido por legislacdo especifica que imp6e requisito a serem cumpridos, como
disposto na Resolucio CONAMA n° 430/2011 em relacdo aos padrbes e condi¢bes do
lancamento direto de efluentes em corpos receptores. Ainda, ndo hd nenhum efeito ambiental
adverso, pois a agua é proveniente da concessionaria e o efluente da lavagem do maquinario
passa por uma caixa de decantacdo antes de ser destinado para o sistema de captacdo do
municipio de Trés Rios, em que a fracdo sélida é recolhida e armazenada junto com o malte
cozido.

Em relacdo ao malte cozido, a sua destinacdo esta definida na Lei Federal n°
12.305/2010 que dispbe sobre o gerenciamento de residuos sélidos, que inclui os residuos
semissdlidos. Além disso, o malte cozido, por conter altas concentra¢cdes organicas, deve ser
gerenciado de forma correta para evitar qualquer efeito ambiental adverso. Isto posto, na
Bebida-TR, o malte cozido é armazenado em tambores de plastico em local coberto e doado
para fazendeiros para servir como alimento para animais, pratica comum como evidenciado
pelos estudos de Parpinelli (2016), Pereira (2000) e Chaves et al (2014).

A emisséo do vapor d’agua nao dispde de legislagdo diretamente aplicavel, porém, ndo
representa um aspecto ambiental relevante, pois a emissdo é muito baixa, ndo apresentando
nenhum efeito ambiental adverso observavel. Quanto aos residuos sélidos, o papeldo é
reutilizado para entrega das cervejas, e quando ndo é usado para este fim, é enviado para a

reciclagem assim como os rétulos e embalagens com defeito.
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Os produtos perigosos armazenados na Bebida-TR sdo a soda caustica (hidroxido de
s0dio) e o &cido peracético. Estes produtos ficam armazenamento em area isolada e afastada
da producdo com barreiras de contencdo em caso de vazamento.

Dessa forma, a partir da metodologia adaptada de Silva e Cerqueira foi evidenciado
que nenhum destes aspectos ambientais é relevante, pois nenhum obteve resultado >2 na
andlise da significancia, tendo em vista os mecanismos de controle ambiental empregados

pela empresa, como mostra a Tabela 5.
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Tabela 5. Anélise dos aspectos ambientais da Bebida-TR segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
2
=
=
o O
o | S ASPECTOS EO
9 S| 5 |8 | aveientais | ©'| g | P! |1 | Soma ) )
S | = g S S ACAO DIRETA, ACAO INDIRETA
5 > = © S
g |2 |® | E =
S |2 | |< 3
A 4agua é utilizada como insumo para a fabricagdo da
cerveja. Na etapa do resfriamento é usada em
X X Uso da agua 0 0 0 0 0 temperatura ambiente e retornada para a caixa d'agua.

53



Geracdo de
efluentes liquidos

A lavagem do maquinario é realizada duas vezes por
semana com produtos de limpeza biodegradaveis. O
efluente é decantado, em que é coleta a fragdo mais
solida, sendo posteriormente separada em tambores de
plastico.

Malte cozido

O malte cozido é retirado apds a etapa de fervura,
sendo armazenado em tambores de pléastico em local
coberto e separado da area da producdo para
posteriormente ser doado para fazendeiros.

Vapor d’agua

O vapor d’dgua ¢ gerado durante o processo de
fervura, gerando emissdes em quantidades muito
baixas.

Geracdo de
residuos sélidos

O papelao € reutilizado para a distribuicdo da cerveja e
quando ndo tem uso na féabrica é destinado para a
reciclagem em conjunto com o rétulo e embalagem.
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X

Armazenamento de
produtos perigosos

0

0

0

0

0

A soda caustica (hidroxido de sodio) e o éacido
peracético ficam armazenados em local fechado e

isolado, com area de contenc&o.

Legenda: Legislagdo aplicavel com requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implicacdo financeira (IF), Ocorréncia com parte

interessada (P1).
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3.2.2.2 Atividade de bebida no Municipio de Paraiba do Sul/RJ

A fabrica estudada em Paraiba do Sul/RJ foi fundada em 2000 e a atividade
desenvolvida é fabricacao de refrigerante. A fim de preservar sua identidade ser4 chamada de
Bebida-PS. Segundo o Decreto Federal n°® 6.871/2009, art. 23, refrigerante consiste em uma
bebida gaseificada, obtida por meio da dissolucdo, em &gua potdvel, de suco ou extrato

vegetal de sua origem, adicionada de acucar.

a) Processo produtivo da fabricacéo de refrigerante na Bebida-PS

Antes do inicio do processo de envase do refrigerante, a primeira etapa € a fabricacao
do xarope: simples e composto. A empresa compra 0 xarope simples pronto, que consiste na
mistura (chamada de calda) de &gua quente tratada com agUcar, enquanto que 0 xarope
composto é preparado em um tonel agitado mecanicamente, em que ¢é adicionando ao xarope
simples os aditivos que dardo as caracteristicas de cor, sabor, odor e garantir a conservacao
dos refrigerantes. Na fabrica, existem seis toneis de seis mil litros para producdo do xarope
composto, em que cada tonel produz 36 mil litros de refrigerante. Outro insumo da Bebida-PS
€ 0 agUlcar, em que é utilizado tanto o liquido quanto o cristal, sendo ambos armazenados em
local coberto e isolado, onde o agucar liquido possui uma barreira e caixa de contengdo em
caso de vazamento.

A proxima etapa € a sopradora, em que sdo geradas em média seis mil garrafas por
hora. Nesta etapa, ha geracdo de residuo quando ha algum tipo de sensibilidade e a garrafa
rompe devido a pressdo do sopro. Apds isto, as garrafas sdo encaminhadas mecanicamente
para a lavadora, onde recebem um jato de &gua com produtos de limpeza, e depois
direcionada para o setor de envase, como mostra fluxograma (Figura 13). Os residuos desta
etapa sdo as garrafas que ndo aguentaram a pressdo da agua e do refrigerante. Por fim, as
garrafas recebem as tampas, rotulos e sdo empacotas em fardos com seis garrafas dispostas
sobre paletes, em que os residuos gerados sdo 0s materiais deste processo que apresentaram
algum tipo de defeito.

No empreendimento ha uma caldeira que utiliza paletes como materia prima para a
queima. O vapor gerado da queima da caldeira aquece a agua para dissolucdo do agucar e

producdo da calda ou xarope simples. A Bebida-PS ainda ndo faz inventério das emissdes
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gasosas, no entanto, a caldeira possui um filtro. Os produtos perigosos armazenados na

Bebida-PS sdo a amonia e 6leo lubrificante.

Xaroparia

Pré-forma

Sopradora

Lavadora i Agua com produtos de i
limpeza !
Caldeira Gases !

Envase

Rotulador

Residuos sélidos:
embalagens

Residuos solidos:
embalagens




Figura 13. Processo produtivo da Bebidas-PS para fabricacdo do refrigerante em relacdo a

geracgdo de efluentes liquidos.

b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Bebida-PS

Na Bebida-PS os principais aspectos ambientais estdo relacionados a 1) geragdo de
efluentes liquidos para lavagem do magquinario, refrigerantes inadequados e de teste de
qualidade; 2) emisséo de ruidos das maquinas; 3) geracdo de residuos solidos, como garrafas,
tampas e rétulos com defeito, papeldo, plastico da embalagem, filtros; 4) emissfes gasosas e
geracdo de cinza da caldeira; e 5) armazenamento de produtos perigosos, amonia e Gleo
lubrificante.

Apesar de ser um aspecto ambiental que necessita de gerenciamento devido ao efeito
ambiental adverso que pode gerar caso ndo seja devidamente controlado, a geracdo de
efluentes liquidos apresentou resultado <2 tendo em vista o controle executado pela empresa,
tendo pontuacdo apenas referente a implicacdo financeira significativa para garantir seu
gerenciamento, pois o tratamento dos efluentes liquidos é feito por meio da Estacdo de
Tratamento de Efluentes (ETE) instalada na empresa.

Na Bebida-PS, todos os efluentes liquidos sdo encaminhados para a ETE. O efluente
industrial é captado em ductos nas areas de fabricacdo e conduzido por tubulagdes para uma
caixa de passagem com grade para separacdo de solidos e, em seguida, para tanque de
armazenamento e captacdo, onde se une ao esgoto sanitario ja tratado pela fossa séptica
biologica e ambos tém fluxo por uma galeria construida em manilhas e alvenaria até o
referido tanque. O efluente, entdo, segue para o separador de 6leo e graxa. Apds correcdo do
pH, o efluente € bombeado para o tanque decantador. Ja tratado e filtrado, o efluente é
destinado para a lagoa de residuos que tem seu curso normal para um corrego que passa perto
da &rea do empreendimento. Ainda, o lodo gerado da decantacdo € retido em um filtro bag e
transferido para bombonas de polipropileno com tampa rosqueavel de vedagdo, até ser
recolhido por empresa certificada. O xarope ndo gera efluente, pois quando este ndo esta nas
concentragOes adequadas, é realizada a corregdo com acidulante, ndo havendo perdas.

Em relacdo a emissdo de ruido, este aspecto ambiental esta presente na maioria das
etapas do processo produtivo: sopradora, lavadora, enchedora, capsulador, rotulador e

empacotador. Seu gerenciamento é garantido por legislacdo diretamente aplicavel, como
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estabelecido pela Norma Regulamentadora n° 6 (NR), onde todos os funcionarios usam EPI.

Referente ao ruido ambiental, de acordo com a NBR-10.151/2000, na Bebida-PS, a
area € mista, predominantemente residencial, dessa forma, o limite do nivel de critério de
avaliacdo para ambientes externos & de 55 dBA, limite que é ultrapassado pelo
empreendimento.

Outro aspecto ambiental recorrente na producdo do refrigerante na Bebida-PS é a
geracdo dos residuos solidos. O empreendimento compra as pré-formas de outra empresa, e
caso 0 material apresente algum tipo de defeito, € devolvido para a empresa fornecedora. Os
residuos solidos gerados durante o processo produtivo ficam dispostos sobre paletes de acordo
com o tipo de material, cor, tipo de residuo e destinacdo, armazenados em local coberto até
serem recolhidos por empresa certificada. Além disso, a empresa realiza manifesto de
residuos, conforme estabelecido pela Resolucdo CONEMA n° 79/2018, em relacédo ao papel,
papeldo, filmes e pequenas embalagens de plastico, plastico polimerizado e polimerizado de
processo. Dessa forma, respaldado pela Lei Federal n® 12.305/2010 e pela Lei Estadual n°
4191/2003 que dispde sobre a Politica Estadual de Residuos Solidos do Estado do Rio de
Janeiro, o controle deste aspecto ambiental é garantido por legislacdo diretamente aplicavel.

Em relacdo a caldeira, atualmente ela possui apenas um filtro e a empresa néo realiza
inventario de fontes de emissdo de poluentes atmosféricos assim como ndo existe uma
caracterizacdo dos poluentes emitidos, porém a empresa esta em processo de adequacao legal
e realiza a limpeza da caldeira de seis em seis meses e a manutencao anualmente. No entanto,
as cinzas geradas da queima sdo recolhidas por empresa certificada.

Segundo a Associacdo Brasileira de Transporte e Logistica de Produtos Perigosos
(ABTLP), produto perigoso consiste em todo produto que possui potencial de causar danos ou
apresentar risco a saude, seguranca e meio ambiente. Para determinacdo do que €
caracterizado um produto perigoso foi realizada consulta na Ficha de InformacBes de
Seguranca de Produtos Quimicos (FISPQ) disponibilizada pela CETESB. Na Bebida-PS os
produtos perigosos referem-se a amodnia e oOleo lubrificante, sendo seu armazenamento
separado do local dos produtos ndo perigosos. O 6leo para limpeza de maquinario é disposto
em local coberto e com canais de drenagem que encaminham para uma caixa de contencao
caso ocorra algum tipo de vazamento. A amonia fica armazenada em tanque de ferro

galvanizado revestido com tinta epdxi com capacidade de 1.017 litros, em que ha na fabrica
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sete cilindros de 80 kg armazenados para reabastecimento. Em caso de vazamento, h4 um

sistema de exaustdo na sala de producéo e os funcionarios sdo treinados para rotas de fuga.
Deste modo, com base na metodologia adaptada de Silva (2012) e Cerqueira (2010)

foi evidenciado que somente um dos aspectos ambientais do processo produtivo da Bebida-PS

é significante, por apresentar resultado =2, como evidenciado na Tabela 6.
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Tabela 6. Andlise dos aspectos ambientais da Bebida-PS segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
. E S
. S - C P|i1]o - ~
- E © S . 3 3 ASPECTOS O ACAO DIRETA, ACAO INDIRETA
e S g ) S 3 S °© & I B L F|m
= =] = = o
£ s |B |8 |2 |2 |S | € |£ |AMBIENTAIS a
y S | & | = 2 & | B E | =
o n -l ©) LLI ©) o L o
X X X X X X Geracdo de 0/ 00|00 |Os residuos solidos como plastico,
residuos sélidos papeldo, tampas e embalagens séo
recolhidos por empresa certificada.
X X Geracdo de 0[{0|0|1]|1]|Todos os efluentes liquidos gerados
efluentes durante o0 processo produtivo sdo
liquidos destinados para a ETE.
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N&o ¢é realizado inventario de fontes de
emissdo de poluentes atmosféricos
assim como ndo existe uma
ol210/| 0] 2 |caracterizagdo dos poluentes emitidos,
porém a empresa estd em processo de
adequacao, em que irdo implantar nos
proximos meses as analises das
emissoes.

Emissao de
gases

Todos os funcionarios fazem uso EPI
nas etapas do processo produtivo, pois
a emissdo de ruidos ultrapassa 95 dBA.
Emissio de olol ol o] g |Referente ao ruido ambiental, o limite

ruidos do nivel de critério de avaliacdo para
ambientes externos é de 55 dBA, limite
que é ultrapassado pelo

empreendimento.

O armazenamento do 6leo lubrificante
novo e usado € feito em local coberto
até  recolhnimento de  empresa
Armazenamento | 0 |0 | 0 | o | o | certificada. Caso o 6leo tenha algum

de produtos tipo de vazamento, € encaminhado para

perigosos caixa de contencdo. Em caso de
vazamento da amoénia, ha um sistema
de exaustdo na sala de producdo e 0s
funcionarios sdo treinados para rotas de
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fuga.

Geracdo de
cinzas

As cinzas sdo recolhidas por empresa

certificada pelo INEA.

Legenda: Legislacdo aplicavel com requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implicacdo financeira (IF), Ocorréncia com parte

interessada (P1).
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3.3 A ATIVIDADE DE PRODUTOS ALIMENTARES E O SEU LICENCIAMENTO
AMBIENTAL

Segundo o Decreto Estadual n°® 44.820/2014, o grupo 26, referente aos produtos
alimentares, compreende a atividade de fabricagdo de produtos de padaria e confeitaria e a
producdo de conservas de frutas. A fruta em calda é definida como: "produto obtido de frutas
inteiras ou em pedagos, com ou sem Sementes ou carogos, Com ou sem casca, e submetidas a
cozimento incipiente, enlatadas ou envidradas, praticamente cruas e cobertas com calda de
acucar” (EMBRAPA 2000).

Este setor alimenticio configura-se como um gerador de residuos organicos e residuos
solidos ndo perigosos, onde a maioria é caracterizada como ndo inerte (SEBRAE 2016).

A Politica Nacional de Residuos Sélidos, instituida pela Lei Federal n° 12.305/2010
estabeleceu no art. 36, inciso V, no ambito sobre a responsabilidade compartilhada pelo ciclo
de vida dos produtos, sobre a necessidade de implantacdo, pelos titulares dos servicos
publicos de limpeza urbana, 0 “sistema de compostagem para residuos solidos organicos e
articulacdo com os agentes econdémicos e sociais”, como formas de utilizacdo do composto
organico produzido. Nesse sentido, a realizacdo da compostagem da parte organica dos
residuos, além da implantacdo da coleta seletiva e da disposicdo final ambientalmente
adequada dos rejeitos, faz parte da relagdo de obrigacdes dos municipios estabelecida pela

referida Lei.

3.3.2 Estudos de Caso sobre controle ambiental da atividade de produtos alimentares
nos Municipios de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ

De acordo com a Resolucdo INEA n° 52/2012 a atividade de producdo de conservas
de frutas possui potencial poluidor inicial baixo, segundo o critério CE002 (INEA 2012). A
partir da Resolucdo INEA n° 53/2012, o Alimento-TR estd enquadrado como porte
excepcional, conforme Figura 8, tendo em vista a area de producéo e armazenamento ser de
30.000 m2, estando entre 10.000m2 e 40.000m2 e possuir 65 funcionarios. Ainda, possui
potencial poluidor insignificante por ter vazdo media de efluentes industriais até 3,5m3/d, de

acordo com a referida resolucéo.
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Conforme a Resolugdo INEA n° 52/2012 a atividade de fabricagdo de massas
alimenticias possui potencial poluidor inicial insignificante, segundo o critério CE001 (INEA
2012). A partir da Resolucdo INEA n° 53/2012, a Alimento-PS esta enquadrada como porte
excepcional (Figura 14) tendo em vista a area de producao e armazenamento ser de 4.000 m?,
estando entre 2.000m2 e 10.000m? e possuir 110 funcionarios, estando entre 100 e 500
funcionérios, segundo o referido critério. Ainda, possui potencial poluidor baixo por
armazenar produto perigoso em quantidade menor que a massa maxima estocada de

substancias perigosas e por ter vazdo média de efluentes industriais até 3,5m3/d.

Critério de enquadramento CE001

Detalhamento do Engquadramento

a) Critério para determinacdo de Porte

Classificacdo

01 - Area de producdo e armazenamento (m2)
até 500
acima de 500, até 2.000
acima de 2.000, até 10.000
acima de 10.000, até 40.000
acima de 40.000

02 - Empregados
até 10
acima de 10, até 100
acima de 100, até 500
acima de 500, até 2.000
acima de 2.000

bW e o

=]

Tabela de pontuacio (Critério: Meédia )
[i] Minima
0,5 cul Pequeno
1,50u2 Médio
2,5a3,5 Grande
4 Excepcional

b) Critério para determinacao do Potencial Poluidor/Impacto

Classificacao

03 - Armazenamento de produtos perigosos

ndo ha Insignificante
hd em quantidade menor que a massa maxima estocada da relagdo de Baixo
substancias perigosas

hd em guantidade maior que a massa maxima estocada da relagdo de substancias Medio

perigosas
04 - Tipos de residuos gerados

somente residucs nJo perigosos Insignificante
residuos perigosos Baixo
05 - Vazdo média de efluentes liquidos industriais (m3/d)
ndo gera efluentes Insignificante
até 3,5 Insignificante
acima de 3,5, até 50 Baixo
acima de 50, até 500 Méedio
acima de 500 Alto

Figura 14. Critério de enquadramento 001 segundo Resolucdo INEA 53/2012.

3.3.2.1 Atividade de produtos alimentares no Municipio de Paraiba do Sul/RJ

A fabrica estudada em Paraiba do Sul/RJ foi fundada em 2011 e a atividade
desenvolvida refere-se a fabricacdo de produtos alimenticios, massas e empacotamento de

farinha de trigo. A fim de preservar sua identidade sera chamada de Alimento-PS.

65



a) Processo produtivo da producéo de massas alimenticias na Alimento-PS

Os principais produtos alimenticios produzidos pela Alimento-PS sdo pées
congelados, bolos, massas de pizza e pastéis. Toda a matéria-prima, como trigo, agucar, sal,
fermentos e conservantes, fica armazenada em um galpéo de aproximadamente 3.000 m2.

A primeira etapa de toda a producdo € a separacdo da matéria-prima por meio de
pesagem na quantidade especifica de cada receita, em que nessa fase sdo gerados os residuos
de plésticos e embalagens provenientes dessa separacdo. Em seguida, os ingredientes sdo
colocados numa batedeira para homogeneizacdo da massa, passando depois para outra
maquina, chamada cilindro, para uma homogeneizacao por completo. Posteriormente, a massa
é destinada para os setores de producdo de cada produto alimenticio especifico que segue
basicamente a mesma estrutura: corte, modelagem, empacotamento e armazenamento, como
evidenciado na Figura 15.

Na producédo do pédo congelado, ha duas etapas especificas: o tinel de congelamento a
-100 °C, que utiliza nitrogénio liquido, e a embaladora de paes que produz 700 pacotes de 5
kg por dia. Nesta etapa de embalagem, os funcionéarios fazem uso de EPI, pois a maquina
emite ruido acima de 90 dBA. Em relacdo ao ruido ambiental, de acordo com a NBR-
10.151/2000, a Alimento-PS estd localizada em &rea mista, com vocacdo comercial e
administrativa, dessa forma, o limite do nivel de critério de avaliacdo para ambientes externos
é de 60 dBA, limite que é ultrapassado pelo empreendimento.

Os residuos gerados nas etapas descritas acima referem-se aos residuos organicos da
producdo e residuos sélidos das embalagens com defeito. Por fim, os bolos e pées sdo assados
em um forno que utiliza gas GLP (gas liquefeito de petréleo) e funciona 10 horas/dia. Em
relacdo a quantidade utilizada, o funcionario ndo soube responder quantos quilos de gas é
usado por més, mas informou que a empresa tem um gasto em média de 12 mil reais por més

com a compra do GLP.
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Pesagem

Batedeira

Cilindro

Tunel de congelameto

' Residuos sélidos:
. embalagem e rétulo

Armazenamento

Etapas do processo ' Aspectos ambientais
_________________ 1

Figura 15. Processo produtivo da Alimento-PS para fabricacdo de massas em relagdo a

geracdao de aspectos ambientais.

b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Alimento-PS

Na Alimento-PS os aspectos ambientais presentes sdo 1) geracdo de efluentes
liquidos, para lavagem do maquinario; 2) geracdo de residuos organicos; 3) emissdo de

ruidos; 4) armazenamento de produtos perigosos, em caso de vazamento; e 5) geracdo de
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residuos solidos, como o papeldo, rétulos, embalagens. A partir da metodologia utilizada
adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012) foi evidenciado que apenas um destes aspectos
ambientais é relevante, tendo em vista 0s mecanismos de controle ambiental utilizados pela
empresa, como mostra a Tabela 7.

O aspecto ambiental relevante que obteve significancia 2 foi a geracdo de efluentes
liquidos para lavagem do maquinario, pois no momento a empresa utiliza somente uma fossa
séptica, ndo dispondo ainda de estacdo de tratamento por ser algo muito custoso para ser
implementado. Apesar de a fossa séptica dar vazdo aos efluentes, o funcionario ndo soube
informar se é realizado analise dos efluentes liquidos.

Os demais aspectos ambientais obtiveram significancia <2 por disporem de legislacéo
especifica que impB&e mecanismos de controle e por a empresa ja garantir o seu controle em
todo o processo.

Os residuos organicos gerados durante as etapas de cilindro, corte e modelagem s&o
separados em cacambas e destinados por proprio caminhdo da empresa para o aterro do
municipio. Em relacao aos residuos sélidos como papeldo, papéis, rotulos e embalagens, estes
sdo também separados em cacambas por tipo de residuo e recolhidos por veiculo da
Alimento-PS para posteriormente serem encaminhados para a reciclagem.

Em relacdo ao armazenamento de produto perigoso, o GLP utilizado para o cozimento
dos pées e bolos fica armazenado em cilindros fora da area da fabrica, distante de produtos
inflamaveis, caixas de gordura e esgoto assim como protegidos do sol e chuva, conforme
estabelecido na NBR 15514:2008.
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Tabela 7: Andlise dos aspectos ambientais da Alimento-PS segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
o 5
= N (@)
g |y | € |2
S 2] ) o
=] = S o2 E

ASPECTOS

SO g % cl|o| Pl | IF | Soma
© o ~ ~
= S 0 = o | AMBIENTAIS B ACAO DIRETA, ACAO INDIRETA
z £ .9 [ [
S S £ g £
3 g 0 O -

Geracdo de 0] 2 0 1 3 O empreendimento ainda ndo dispde de estacdo de
efluentes tratamento, apenas de fossa séptica por ser muito caro
liquidos para a empresa implementar. Apesar de a fossa séptica

dar vazdo dos efluentes, o funcionario ndo soube
X informar se é realizado analise dos efluentes liquidos.
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Geracdo de
residuos sélidos

Corresponde a geracdo de papeldo, plastico e
embalagens. A propria empresa recolhe e destina para
a reciclagem, gerando pequena receita para o0
empreendedor.

Geracdo de
residuos
organicos

Gerado durante o processo produtivo dos produtos
alimenticios, sendo posteriormente destinado para
aterro sanitario do municipio.

Emissao de
ruidos

H& emissdo de ruidos durante a embalagem dos pées
congelados, porém todos os funcionarios fazem uso de
EPI. Em relacdo ao ruido ambiental, a Alimento-PS
estd localizada em area mista, com vocacdo comercial
e administrativa, dessa forma, o limite do nivel de
critério de avaliacdo para ambientes externos é de 60
dBA, limite que é ultrapassado pelo empreendimento.

Armazenamento
de produtos
perigosos

Refere-se ao gas GLP utilizado no forno. O GLP fica
armazenado em cilindros fora da éarea da fabrica,
distante de produtos inflaméaveis, caixas de gordura e
esgoto assim como protegidos do sol e chuva.

Legenda: Legislagdo aplicavel com

interessada (P1).

requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implica¢do financeira (IF), Ocorréncia com parte
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3.3.2.2 Atividade de produtos alimentares no Municipio de Trés Rios/RJ

A fabrica estudada em Trés Rios/RJ foi fundada em 2018 e atividade desenvolvida
refere-se a producdo de frutas cristalizadas de cereja, mamao e laranja. A fim de preservar sua

identidade serd chamada de Alimento-TR.

a) Processo produtivo da producéo de conservas de frutas na Alimento-TR

As frutas utilizadas na producéo sdo importadas e chegam a fabrica em tambores de
plastico com salmoura que ficam dispostas na area de armazenamento sob paletes. Em
seguida, sdo encaminhadas para serem lavadas, peneiradas e depois separadas em bandejas.

Posteriormente, as frutas sdo cozidas em autoclave em média por 2 horas, dependendo
do tipo de fruta, e recebem a adicdo do aglUcar. ApOs passarem por um processo de
resfriamento natural, as frutas sdo encaminhadas para uma esteira de selecdo para verificacdo
de alguma imperfeicdo no produto, como mostra Figura 16. Durante estas etapas, sdo gerados
os residuos semissolidos provenientes das frutas que precisam ser descartas ou acabam caindo
da bandeja durante o transporte de uma etapa para a outra.

Em seguida, as frutas recebem a calda de aglUcar e sdo envasadas em latas ou em
caixas de papeldo de 10 kg. Em média a Alimentos-TR produz cerca de 2.500 caixas de 10 kg
por dia. Durante a producdo da calda de acUcar ha geracao de ruidos, sendo obrigatorio o uso

de EPI. Por fim, as latas e caixas sao dispostas sob paletes na area de armazenamento.
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Figura 16. Processo produtivo da Alimento-TR para fabricagdo de frutas em conserva em

relacdo a geracao de aspectos ambientais.

b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Alimento-TR

Na Alimento-TR os aspectos ambientais gerados sao 1) geracdo de efluentes liquidos,

para lavagem do maquinario, lavagem das frutas e agua residual do processo de cozimento; 2)
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geragdo de residuos sélidos, como o papeldo, rotulos, embalagens; 3) emissdo de ruidos; 4)
geracgdo de residuos semissélidos; e 5) uso de agua.

A partir da metodologia utilizada adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012) foi
evidenciado que nenhum destes aspectos ambientais é relevante.

Apesar da geracdo de efluentes liquidos ser o aspecto ambiental mais presente nas
etapas do processo produtivo da Alimento-TR, todo efluente é encaminhado para a ETE
contratada pela empresa, ndo havendo, dessa forma, efeito ambiental adverso.

Outro aspecto ambiental muito recorrente € a geracao de residuos semissolidos. Os
residuos semissélidos, de acordo com a Lei Federal n° 12.305/2010, art. 3°, inciso XVI, estdo
inclusos na categoria de residuos solidos, sendo caracterizado como o material resultante de
atividades humanas cuja destinacdo final se procede nos estados solido ou semissolido, cujas
particularidades tornem inviavel o seu langamento na rede publica de esgotos ou em corpos
d’agua. Ainda, apesar de presente em vérias etapas do processo produtivo, este aspecto
ambiental obteve resultado <2 por ser destinado de forma ambientalmente correta, sendo
recolhido por empresa certificada e encaminhada para o aterro sanitario (Tabela 8).

A geracdo de residuos solidos, como o papeldo, rotulos, embalagens ocorre durante a
etapa de embalagem, porém ndo se configura como um aspecto ambiental significativo, pois
0s residuos sao separados por tipo e recolhidos por empresa certificada.

A emissdo de ruidos estd presente na etapa de cozimento, entretanto ndo ha nenhum
efeito adverso significativo, pois os funcionarios fazem uso de EPI. Além disso, em relacdo ao
ruido ambiental, de acordo com a NBR-10.151/2000, na Alimento-TR, a area é
predominantemente industrial, dessa forma, o limite do nivel de critério de avaliagdo para
ambientes externos é de 70 dBA. Porém, para ambientes internos de janela fechada o limite
tem uma correcdo de -15 dBA, assim, o empreendimento esta dentro do nivel estabelecido
pela norma.

Em relacdo ao uso da agua, a empresa faz a captagdo de um corpo hidrico superficial e
realiza o tratamento na propria fabrica, por meio de uma Estacdo de Tratamento de Agua
(ETA). A quantidade captada é superior a 5.000 I/d e a empresa possui outorga de direito de

uso de recurso hidrico, conforme estabelecido na Lei Federal n® 9.433/1997.
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Tabela 8. Andlise dos aspectos ambientais da Alimento-TR segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
o 0
g 8
S |o |&
> © S
g |5 @ 3
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8 |& |§ |g |5 |8 5 AMBIENTAIS ! LI Fim| .
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O uso de &gua € necessario para O
cozimento de frutas. A empresa faz a
010101010 captacio de um corpo hidrico
Uso de agua superficial e realiza o tratamento na
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propria fabrica, por meio de uma ETA.
A quantidade captada é superior a 5.000
I/d e a empresa possui outorga de direito

de uso de recurso hidrico.

Geracdo de residuos
solidos

Os residuos solidos ndo perigosos como
papeldo, rétulos, embalagens sdo
recolhidos por empresa certificada e

destinados para reciclagem.

Geracdo de residuos
semissélidos

Os residuos sdo encaminhados para um
tanque onde é feito a separacdo da
fracdo liquida e da fracdo semissolida.
A fracdo liquida é destinada para a ETE
e a semissolida é separada e destinada

para o aterro.

Emissdo de ruidos

Durante o processo de cozimento da
fruta, ha emissdo de ruidos, em que 0s
funcionarios usam EPI. Em relacdo ao

ruido ambiental, para ambientes
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internos de janela fechada o limite tem
uma corregdo de -15 dBA, assim, o
empreendimento estd dentro do nivel

estabelecido pela norma.

X X X X X Todo efluente gerado durante o
Geracdo de efluente ololo |1 |1 |Processo produtivo e de lavagem do

maquinario é encaminhado para a ETE.

Legenda: Legislacdo aplicavel com requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implicacdo financeira (IF), Ocorréncia com parte

interessada (P1).
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3.4 A ATIVIDADE DE MATERIAL DE TRANSPORTE E O SEU LICENCIAMENTO
AMBIENTAL

Segundo o Decreto Estadual n® 44.820/2014, o grupo 14 referente a atividade de
material de transporte, compreende a atividade de reparacdo e manutencdo de veiculos e
motores para veiculos. As oficinas mecénicas realizam uma gama de atividades relacionadas a
reparacao de veiculos que possuem grande potencial de contaminacdo do ambiente caso nao
sejam gerenciados de forma ambientalmente correta (Paulino 2009), estando associada a esta
atividade a geracdo de residuos solidos, inclusive perigosos. De acordo com a NBR
10004/2004 da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), residuos perigosos estdo
enquadrados na Classe | e sdo aqueles que apresentam periculosidade e caracteristicas como
inflamabilidade, corrosividade, reatividade, toxicidade e patogenicidade.

Dentre os residuos gerados durante o processo produtivo das oficinas mecéanicas estao:
pneus, graxas, residuos solidos contaminados com esses materiais, como as estopas sujas,
tintas, solventes e embalagens de pecas (Gerhardt 2014). Nesse sentido, para prevenir
potenciais impactos ambientais negativos, 0 armazenamento, manuseio e destinacdo final
devem obedecer as normas ambientais vigentes (Dacroce, Fujihara & Bertolini 2015).

A Lei Estadual n® 5541/2009 disciplina a comercializacdo e o descarte de Oleos
lubrificantes e de filtros de Oleo, estabelecendo em seu primeiro artigo que todo 6leo
lubrificante usado ou contaminado devera ser recolhido, coletado e ter destinacao final, de
forma a ndo afetar 0 meio ambiente, assim como ¢ estabelecido no paragrafo 2° que é proibido
0 descarte de Odleo lubrificante usado ou contaminado em solos, subsolos, em aguas
superficiais ou subterrédneas, no mar territorial, nos sistemas de drenagem, nos sistemas de
esgotos, nas galerias de aguas pluviais ou evacuacdo de aguas residuais. Além disso, a Leli
Estadual n® 4.191/2003 referente a Politica Estadual de Residuos Sélidos, institui a obrigacéo
da implementacdo de sistemas de logistica reversa para pneus e 6leos lubrificantes no ambito
do Estado do Rio de Janeiro.

Ainda, a Resolugdo CONAMA n° 362/2005 e a Resolugdo CONAMA n° 450/2012
dispdem sobre o recolhimento, coleta e destinacdo final de Oleo lubrificante usado ou
contaminado, definindo, no art.5°, que o produtor, o importador e o revendedor de Oleo
lubrificante acabado, bem como o gerador de oleo lubrificante usado é responsavel pelo

recolhimento do 6leo usado ou contaminado.
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Além dos residuos sélidos, os efluentes liquidos também representam um risco de
poluicdo ou contaminacdo tanto da agua quanto do solo quando langados sem tratamento
prévio nas redes coletoras de esgotos (Paulino 2009). No Estado do Rio de Janeiro, a NT-
202.R-10 determina “os critérios e padrdes para lancamentos diretos ou indiretos de efluentes
liquidos, provenientes de atividades poluidoras, em aguas interiores ou costeiras, superficiais
ou subterraneas, através de quaisquer meios de langamento, inclusive da rede publica de

esgotos.”

3.4.2 Estudos de Caso sobre controle ambiental da atividade de reparagdo de veiculos
nos Municipios de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ

Conforme a Resolucdo INEA n° 52/2012 a atividade de reparacdo de veiculos
automotores possui potencial poluidor inicial baixo, segundo o critério CEOO1 (INEA 2012),
podendo ter porte minimo, pequeno, médio, grande e excepcional.

A partir da Resolucdo INEA n° 53/2012, a Oficina-TR estd enquadrada como porte
minimo tendo em vista a area de producdo e armazenamento ser de 100 m?, atendendo ao
critério de até 500 m?, além de contar com menos de 10 funcionarios, conforme Figura 14.
Ainda, a empresa possui potencial poluidor baixo por apresentar armazenamento de produtos
perigosos em quantidade menor que a massa maxima estocada da relacdo de substancias
perigosas e ndo gerar efluentes liquidos industriais.

Em relacdo a oficina mecanica estudada em Paraiba do Sul/RJ, de acordo com a
Resolugdo INEA n° 53/2012, a Oficina-PS estd enquadrada como porte minimo tendo em
vista a area de producdo e armazenamento ser de 300 m?, atendendo ao critério de até 500 m?
e contar com menos de 10 funcionéarios, conforme Figura 15. Ainda, a empresa possui
potencial poluidor baixo por apresentar armazenamento de produtos perigosos em gquantidade
menor que a massa maxima estocada da relacdo de substancias perigosas e gerar efluentes
liquidos industriais até 3,5 m3/d.

3.4.2.1 Atividade de reparacao de veiculos no Municipio de Trés Rios/RJ

A oficina mecénica estudada em Trés Rios/RJ foi fundada em 1990, mas foi legalizada

perante a prefeitura a partir de 2009. As atividades desenvolvidas sdo: manutencdo e
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reparacdo de veiculos automotores, como alinhamento, balanceamento, diagnose eletronica,
troca de 6leo, troca de filtro entre outros. A fim de preservar sua identidade sera chamada de
Oficina-TR.

3.4.2.2 Atividade de reparacéo de veiculos no Municipio de Paraiba do Sul/RJ

A oficina mecénica estudada em Paraiba do Sul/RJ foi fundada em 2016. As
atividades desenvolvidas sdo: mecéanica, alinhamento, balanceamento e troca de pneus. A fim

de preservar sua identidade serd chamada de Oficina-PS.

a) Processo produtivo da reparacéo de veiculos automotores na Oficina-TR e Oficina-PS

A Oficina-TR e a Oficina-PS possuem o0 mesmo processo produtivo e 0S mesmos
aspectos ambientais, dessa forma, o processo produtivo sera descrito de forma Unica para 0s
dois empreendimentos (Figura 17).

A primeira etapa nas oficinas é a recepc¢do dos veiculos, em que ele é encaminhado
para a conferéncia, a fim de ser analisado pelo mecénico. Em seguida, o veiculo é desmontado
para serem realizadas as reparagdes necessarias. A mecanica é realizada dependendo da
necessidade do veiculo, onde é verificado seu estado fisico e das pegas a fim de conferir se
sera realizado alinhamento, troca de pecas ou 6leo, troca de pneus entre outros, conforme
Figura 18. Nesta etapa da mecanica sdo gerados os residuos sélidos como pneus, 6leo usado,
estopas e pecas contaminadas com O&leo. Além disso, ha também possibilidade de
derramamento de 6leo durante a reparacdo do veiculo. Em seguida, depois de realizada a

reparacao necessaria, o veiculo passa pela montagem, teste e limpeza.
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Avaliacao do veiculo

Conferéncia

. 1
' Derrame de 6leo Desmonte Residuos solidos !
perigosos: pegas, filtrose |
1
1

estopas contaminadas

Residuos sélidos ndo
perigosos: papeis,
papeldo, plastico,

pneus Montagem |l :

Figura 17. Processo produtivo da Oficina-TR e Oficina-PS para reparagdo dos veiculos em

relacdo a geracao de aspectos ambientais.
b) Aspectos Ambientais e Controles Ambientais para a Atividade de Oficina-TR e Oficina-PS
Nas duas oficinas mecanicas 0s principais aspectos ambientais presentes sao:

1) geracdo de residuos s6lidos contaminados, como pecas e filtros contaminados pelo 6leo; 2)
derramamento de 6leo, em caso de vazamento; 3) armazenamento de produto perigoso; 4)
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geragdo de residuos solidos, como papeldo, plastico, papeis, pneus; e 5) geracdo de efluentes
liquidos.

Apenas um aspecto ambiental foi considerado relevante em ambas as oficinas,
apresentando significancia =2.

Em relacéo a geracdo de residuos solidos perigosos, nas duas oficinas os residuos sdo
recolhidos por empresa certificada pela Agéncia Nacional de Petroleo (ANP). Quanto ao
derramamento de 6leo durante o processo de troca de filtros e demais pecas do motor dos
veiculos, ndo hé riscos de contaminacdo do solo ou corpo hidrico da area da oficina mecanica,
pois o piso é impermeabilizado e o 6leo derramado é absorvido pela serragem. Na Oficina-TR
a serragem é destinada para o aterro do municipio, pois é uma quantidade muito baixa, no
entanto, mesmo sendo uma pequena quantidade qualquer produto impregnado por 6leo deve
ter tratamento especifico, pois se configura como residuo perigoso. Dessa forma, este aspecto
ambiental obteve resultado 2. Enquanto na Oficina-PS a serragem é recolhida por empresa
certificada tendo em vista ser uma quantidade mais significativa.

Sobre a geracdo de residuos solidos ndo perigosos, segundo a NBR 10004/2004,
residuos ndo perigosos estdo enquadrados na Classe 11, podendo ser Classe |1 A —néo Inertes,
que apresentam propriedades como biodegradabilidade, combustibilidade ou solubilidade em
agua; ou Classe Il B — inertes, residuos que, quando amostrados de uma forma representativa
e submetidos a um contato dindmico e estatico com agua destilada ou deionizada, a
temperatura ambiente ndo tiverem nenhum de seus constituintes solubilizados. Nas oficinas 0s
residuos ndo perigosos referem-se a: pneus; que sdo armazenados em local coberto; e
papelBes, papéis e pléasticos que sdo destinados para a reciclagem. Na Oficina-PS é realizada a
doacdo dos pneus usados aos moradores do entorno para reutilizagdo na construgdo de muros
e também os proprios clientes os levam quando em bom estado.

Referente ao armazenamento de produto perigoso, o 6leo lubrificante fica armazenado
em area coberta, ventilada e longe de outros produtos quimicos. O 6leo lubrificante usado, de
acordo com a Resolugdo CONAMA n° 362/2005, consiste no dleo acabado que, em
decorréncia do seu uso normal ou por motivo de contaminacao, tenha se tornado inadequado.
Nas oficinas, o 6leo usado é armazenado em local coberto e em tambor de plastico para evitar
a corrosao ate ser coletado por empresa certificada pela ANP.

Em relacdo aos efluentes liquidos, na Oficina-TR ndo ha geragédo, pois ndo existem

construcdes de banheiros e cozinhas no empreendimento, tendo em vista que a oficina esta
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proxima a residéncia do funcionario. Na Oficina-PS a funcionaria ndo soube informar se a
area disp@e de filtro ou fossa séptica para destinacdo dos efluentes liquidos, dessa forma, este

aspecto ambiental foi considerado significativo.
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Tabela 9: Andlise dos aspectos ambientais da Oficina-TR segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
S
E
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S 8 S S 8
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Geracdo de Sdo armazenados em local isolado e coberto
residuos solidos até serem coletados por empresa certificada
X contaminados 0 0 0 0 0 pela ANP.

83



Derramamento de

O piso da oficina é impermeabilizado e
quando ocorre derramamento de Oleo ¢é
utilizada a serragem para absor¢do. No
entanto, a serragem contaminada com 6leo é
destinada para o aterro, destinagdo

ambientalmente incorreta, pois todo residuo

6leo perigoso deve ter tratamento especifico.
O dbleo é armazenado em tambores de plastico
Armazenamento em local coberto até coleta de empresa

de 6leo usado

certificada pela ANP.

Emissdo de ruidos

Respeitado o limite da NBR 10151 de 60
dBA para &rea mista. Além disso, ndo ha

nenhuma ocorréncia das partes interessadas.

Geracdo de

residuos sélidos

Armazenado em local coberto até ser

destinado a reciclagem.

Geragdo de

efluentes liquidos

N&o h& geracdo de efluentes liquidos, pois

ndo ha construcdes de banheiro e cozinha na
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Tabela 10: Analise dos aspectos ambientais da Oficina-PS segundo a metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012).

ATIVIDADES SIGNIFICANCIA CONTROLE E INFLUENCIA
©
£
S
S s | S : EO | P
= s | = ASPECTOS | ClI g || 'F |Soma
S A S AMBIENTAIS
© S © < © ACAO DIRETA, ACAO INDIRETA
o = 2 o 2
= S = (@) =
X X Geragéo de Os materiais contaminados com O¢leo s&o
residuos solidos armazenados em local isolado e coberto para
contaminados 0 0 |0 0 0 posteriormente ser coletado por empresa certificada.
X 0 0 0 0 0 Quando ocorre derramamento de 6leo é utilizada
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Derramamento de

serragem, sendo posteriormente recolhida por

6leo empresa certificada. Nao ha risco de contaminacéo,
pois 0 piso é impermeabilizado.
Armazenamento Armazenado em tambores de pléastico até serem

de 6leo usado 0 0 |0 0 0 coletados por empresa certificada.
Emissao de ruidos N&o ha ocorréncia de partes interessadas, em que a
0 0 0 0 0 emissdo de ruidos obedece ao limite estabelecido.
Geragéo de Os pneus sdo armazenados em local coberto, sendo
residuos solidos doado para quem pedir ou levados pelo cliente.
Papeles, papéis e plasticos sdo destinados para a
0 0 0 0 0 reciclagem.
Geragéo de A funcionaria ndo soube informar se a area dispGe
efluentes liquidos de filtro ou fossa séptica para destinacdo dos
0 2 0 0 2 efluentes liquidos.

Legenda: Legislacdo aplicavel com requisitos (CL), Efeito ambiental observavel (EOB), Implicacdo financeira (IF), Ocorréncia com parte

interessada (P1).
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3.5 A ATIVIDADE DE SERRARIA E O SEU LICENCIAMENTO AMBIENTAL

Segundo a Resolugdo INEA n° 52/2012, a atividade de fabricacdo de estruturas de
madeira e de vigamentos para construcao possui potencial poluidor inicial baixo. No entanto,
de acordo com o enquadramento CE002 com base na Resolucdo INEA n° 53/2012, as
serrarias em Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ ndo estdo passiveis de licenciamento ambiental
tendo em vista o potencial poluidor ser insignificante por ndo haver geracdo de efluentes
liquidos e armazenamento de produtos perigosos. Porém, ao enquadrar a atividade no
aplicativo de enquadramento do INEA, o resultado informou que a atividade necessita de
licenca de operacdo pelo municipio.

Posteriormente, ao realizar a visita foi constatado que ndo havia necessidade de
licenciamento ambiental tendo em vista que apenas um aspecto ambiental foi evidenciado
referente a geracdo de serragem, porque nas serrarias nao ha geragdo de efluentes liquidos e
emissdo de ruidos. Ainda, este aspecto ndo se configurou como relevante, pois a serragem fica
disposta em area coberta sendo posteriormente doada para fazendeiros.

N&o houve tempo habil para substituicdo desta atividade tendo em vista que as demais
empresas ndo deram retorno sobre a participagdo na pesquisa. Uma dificuldade encontrada
durante a realizacdo deste estudo foram as divergéncias entre o aplicativo do INEA e as
resolucgdes que ele toma como base para o enquadramento (52 e 53).
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3.6 ANALISE DOS RESULTADOS DOS PARAMETROS DE CONTROLE
AMBIENTAL

O 6rgdo publico utiliza a classificacdo do porte e do potencial poluidor para conduzir o
processo do licenciamento ambiental. No entanto, ndo héa clareza sobre quais pardmetros séo
utilizados para determinar o que € considerado um aspecto ambiental significativo como pode
ser observado nas Resolucdes INEA n* 52 e 53 de 2012, onde varias atividades recaem sobre
0s mesmos parametros de analise. Devido a este fator, € comum que grande parte dos aspectos
sejam tratados pelos 6rgdos e secretarias de meio ambiente como significativos em fungdo do
principio juridico da precaugdo, como descrito por Farias (2019).

A pesquisa realizada confirmou o que preconiza Hofmann (2015) sobre a falta de
clareza na definicdo do aspecto ambiental significativo ser prejudicial ao Poder Pablico, onde
se emprega esforcos em atividades com potencial poluidor quase insignificante, dificultando o
acompanhamento do cumprimento das condicionantes dos empreendimentos cujo impacto
ambiental negativo é consideravelmente maior.

Um exemplo positivo na definicdo de uma metodologia mais clara dos aspectos
significativos e, por conseguinte no controle ambiental é no Estado de Minas Gerais, que, por
meio da Deliberacdo Normativa n°® 74/2004 do Conselho Estadual de Politica Ambiental
(COPAM), enquadra os empreendimentos a partir dos requisitos de porte, potencial poluidor e
localizacdo, em que o porte pode ser considerado pequeno, médio ou grande, enquanto que o
potencial poluidor é analisado baseado nos impactos ocasionados no ar, incluindo a poluicéo
sonora, na gua e no solo, incluindo os efeitos bidtico e socioecondmico ocasionados. A partir
disso, os empreendimentos séo classificados em 6 classes, sendo que as classes 1 e 2 recebem
apenas a Autorizacdo Ambiental de Funcionamento (AAF), em funcdo do pequeno impacto
gue ocasionam, enguanto os empreendimentos entre as categorias 3 e 6 devem receber as
licencas ambientais para funcionar.

A dispensa de licengas para determinados empreendimentos ndo é considerada
necessariamente como algo negativo, conforme descrito por Garbaccio, Siqueira & Antunes
(2018), tendo em vista que algumas atividades que possuem baixo potencial de causar dano
ambiental podem ndo demandar a emissao trifasica de licenca ambiental, mas possivelmente

uma licenca simplificada. No entanto, Meneses (2016), ressalva que tal possibilidade néo
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deve ser aplicada aos empreendimentos que possuem o potencial de causar um impacto
ambiental negativo significativo.

Ainda, para aquelas atividades que necessitam da emissdo da licenca ambiental, existe
a possibilidade de simplificacdo do processo atraveés da reducdo do enquadramento de classe,
como é realizado no estado de Minas Gerais, para 0s empreendimentos que adotam medidas
de controle ambiental. A Deliberagdo Normativa n® 74/2004 do COPAM, art.17, define que os
empreendimentos terdo o enquadramento reduzido em uma classe até o limite minimo de
Classe 1, desde que, por exemplo, se localizem em areas j& antropizadas cuja ocupacao esteja
consolidada, ou se localizem em propriedades com reserva legal averbada e protegida contra
fogo e pisoteio de animais domésticos. Além disso, o paragrafo 1° do mesmo artigo
estabelece que a reducdo da classe somente acontecera para 0s empreendimentos que
apresentarem atestado emitido por profissional da Secretaria de Estado de Agricultura,
Pecuédria e Abastecimento (SEAPA) e/ou suas entidades vinculadas, comprovando, por
exemplo, que realiza correta utilizacdo de agrotoxicos e destinacdo adequada das respectivas
embalagens; comprove que realiza controle sanitario e que faz uso de préaticas de conservacéo
do solo, agua e biota; assim como, demonstre a utilizacdo de tecnologias apropriadas no
sistema de tratamento de todos os efluentes.

Nesse sentido, Hofmann (2015) defende que:

“Além da metodologia de elaboragdo de estudos, ha espago para a elaboracéo
de manuais que retirem do licenciamento assuntos recorrentes, como gestdo de
residuos e recuperacdo de areas degradadas, temas esses que podem ser objeto
de instrucdes especificas que orientem sua gestdo, por meio seja da fixacdo de
boas préticas e premissas, seja do estabelecimento de regras padronizadas. [...]
Sai o foco do papel, dos planos e programas formais, para a fiscalizacéo

pratica.”

Ainda, argumenta que:
“Como reflexo, os estudos ambientais passam a concentrar esforcos em
aspectos mais particulares do empreendimento, que carecem de maior atencéo,
deixando a cargo dos manuais aqueles aspectos mais recorrentes e passiveis de
padronizacdo metodologica. Na existéncia de regras gerais, aplicaveis a todos
os empreendimentos de determinado tipo, é desnecessario, além de ineficiente

— exigir um estudo que certamente concluird que determinadas condicionantes
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deverdo ser impostas ao empreendimento, quando essas mesmas

condicionantes ja existem na forma de regras gerais.”

Assim, deve-se definir um parametro claro do que se entende por aspecto ambiental
significativo com base em uma metodologia transparente que considere para a definicdo dos
critérios de avaliagdo do empreendimento ndo somente o porte e potencial poluidor, mas
também os parametros de controle ambiental adotados pelo empreendimento para
minimizacdo ou eliminacdo dos efeitos adversos ambientais, observando também as
particularidades locais.

Na metodologia de Cerqueira (2010) e Silva (2012) adaptadas para a identificagdo dos
aspectos ambientais significantes da atividade de produtos minerais apenas a emissdo de
poeira mostrou-se significante no empreendimento tanto em Trés Rios quanto em Paraiba do
Sul. No entanto, tal aspecto pode ser controlado devido a existéncia de normativas como a
Resolugdo CONAMA n° 382/2006 que define, em relacdo a emisséo de poeira, que devera ser
adotado um método de medicdo de emissdo de particulas em fonte pontual, conforme norma
NBR 12019 ou NBR 12827.

J& na atividade de bebida apenas o empreendimento em Paraiba do Sul apresentou um
aspecto ambiental considerado significativo, mas igualmente a Resolugdo CONAMA n°
382/2006 estabelece parametros de controle que torna insignificante os impactos negativos de
tal empreendimento. Na atividade de produtos alimentares apenas o empreendimento em
Paraiba do Sul apresentou um aspecto ambiental significativo, pois ndo realiza analise dos
efluentes liquidos gerados durante o processo produtivo, entretanto, este aspecto tem seu
controle estabelecido por legislacdo especifica na Resolu¢gdo CONAMA n° 430/2011.

Em relacdo a atividade de reparacdo de veiculo, tanto o empreendimento em Trés Rios
quanto em Paraiba do Sul obteve apenas um aspecto ambiental considerado relevante. Em
Trés Rios, a destinacdo de material contaminado com 6leo (serragem) ndo é realizada de
forma correta, porém tal aspecto dispde de legislagdo especifica que estabelece as medidas de
controle ambiental, como definido na Lei Federal n® 12.305/2010 que dispde sobre as
diretrizes relativas a gestdo integrada e ao gerenciamento de residuos solidos, incluidos os
perigosos. Enquanto na oficina em Paraiba do Sul ndo ha controle sobre a destinagdo dos
efluentes liquidos, mas a Resolugio CONAMA n° 430/2011 dispde sobre as condigdes e

padrbes de langamento de efluentes em corpos de agua receptores.
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4. CONSIDERACOES FINAIS

Ambos os municipios dos estudos de caso utilizam as Resolu¢bes INEA 52 e 53 para
determinar o porte e potencial poluidor, e os cddigos ambientais dos municipios ndo possuem
critérios diferenciados dos preconizados pelo INEA. O estudo demostrou que em diferentes
processos produtivos da mesma atividade, o enquadramento de potencial poluidor permanece
0 mesmo, quando utilizada as resolucfes do INEA supracitadas. A modificacdo de potencial
poluidor ocorre devido a auséncia ou presenca de produtos perigosos, aumento ou diminui¢do
no volume de residuos ou efluentes, ndo existindo pardmetros qualitativos para o
enquadramento do empreendimento. Com isso, permanece a cargo dos analistas das
secretarias ambientais dos municipios a evidéncia ou ndo de outros aspectos significativos.
Tais resultados demonstram a importancia da analise de especialistas nos procedimentos de
licenciamento ambiental.

As atividades recorrentes de baixo e médio potencial poluidor pesquisadas nos
municipios de Trés Rios/RJ e Paraiba do Sul/RJ foram cerdmicas, bebidas, alimentos,
mecanicas e serrarias. Destes, as de baixo potencial poluidor foram Ceramica-TR, Ceramica-
PS, Bebida-TR, Alimento-TR, Alimento-PS, Oficina-TR e Oficina-PS e médio potencial
poluidor a atividade de Bebida-PS. A serraria a principio tinha sido identificada como baixo
potencial poluidor, devido ao enquadramento no aplicativo do INEA e na Resolucdo INEA n°
52/2012, no entanto, apds enguadramento através da resolucdo INEA 53 de 2012 foi
verificado que seu potencial poluidor era insignificante, sendo comprovado através de visita
ao estabelecimento. Com isso, foram realizadas anélises de 8 atividades e ndo 10, conforme
descrito no objetivo.

A aplicacdo da metodologia adaptada de Silva (2012) e Cerqueira (2010) apontou que
a maioria dos aspectos ambientais ndo foram considerados significativos devido aos controles
ambientais empregados nas empresas por meio de novas tecnologias ou ado¢do de medidas,
como destinagdo ambientalmente correta de residuos e efluentes, que minimizam ou extingue
um possivel impacto negativo. Dessa forma, esta metodologia se mostrou eficiente, pois o
criterio de classificacdo referente ao que se configura um aspecto ambiental relevante
estabeleceu um limite rigoroso em que o aspecto ambiental que obtivesse resultado acima de

1 era considerado como relevante dentre o total maximo de 5.
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Além disso, alguns aspectos, como os relacionados a residuos sélidos perigosos e nao
perigosos, geracdo de efluentes liquidos e gasosos ja dispbem de normas especificas que
estabelecem as condi¢bes de monitoramento e disposicao, ndo necessitando, dessa forma, que
sejam tratados como significativos pelas secretarias de meio ambiente.

Para identificar os aspectos ambientais significativos das atividades é necessario
conhecer seus processos e produtos e como estes interagem com o meio ambiente, por meio
do desenvolvimento de pardmetros que consigam levantar os aspectos ambientais da
organizacdo que efetivamente causam danos ambientais. Assim, em comparacdo com a
metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012) foi evidenciado que em relacdo a
compreensdo do potencial poluidor do empreendimento, a metodologia utilizada nesta
pesquisa conseguiu trazer uma abordagem mais proxima a realidade do empreendimento por
considerar outros parametros relacionados ao processo produtivo além dos utilizados nas
resolucgdes INEA.

As atividades de fabricagdo de material ceramico, com base nas Resolugdes INEA 52
e 53 foram definidas como baixo potencial poluidor, porém, a metodologia adaptada de
Cerqueira (2010) e Silva (2012) mostrou que mesmo possuindo varios aspectos ambientais, a
maioria ndo foi considerada relevante. A partir da aplicagdo das resolucdes INEA foi
constatado que o resultado da atividade da Bebida-TR em relagdo ao potencial poluidor foi
insignificante, no entanto, a prefeitura de Trés Rios solicitou a licenca ambiental para a
atividade, mesmo sem possuir normas especificas para o enquadramento de porte e potencial
poluidor que justifique a solicitacdo. Na Bebida-PS, com base nas resolucdes INEA o
resultado do potencial poluidor da atividade foi médio, enquanto que a partir da metodologia
adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012) foi evidenciado que apenas um dos aspectos
ambientais presentes no processo produtivo foi considerado significante.

Na atividade de produtos alimentares, as resolucdes INEA enquadraram ambos 0s
empreendimentos como baixo potencial poluidor. Entretanto, a atividade em Trés Rios nédo
apresentou nenhum aspecto ambiental considerado significativo e o empreendimento em
Paraiba do Sul possui apenas um aspecto relevante, conforme metodologia adaptada de
Cerqueira (2010) e Silva (2012).

Igualmente, as oficinas mecanicas foram enquadradas como baixo potencial poluidor,

segundo as resolugdes INEA. A metodologia adaptada de Cerqueira (2010) e Silva (2012)
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evidenciou que apenas um aspecto ambiental foi considerado significativo, pois 0s
empreendedores ndo adotaram as medidas de controle estabelecidas em legislagéo.

Assim, para identificacdo e avaliacdo dos aspectos ambientais significativos é sugerido
a inclusdo na analise do 6rgdo ambiental dos controles ambientais adotados pelos
empreendimentos com vista a garantir a qualidade ambiental e a redugdo dos impactos
negativos inerentes as atividades. A adocgdo correta destes controles ambientais e novas
tecnologias poderiam vir a isentar algumas empresas de licenca ambiental, deixando o érgéo
ambiental ou secretaria disponivel para agir com mais efetividade na fiscalizacdo e em outras
atribuicdes que Ihe confere. Dessa forma, os municipios ndo estdo considerando a realidade
local no enquadramento das atividades potencialmente poluidoras, sendo necessario
aprimoramento e adaptacdo das resolucdes INEA n°52 e n°53 para os fatores locais além de
transparéncia no estabelecimento das atividades que efetivamente necessitam de
licenciamento ambiental.

Além disso, é necessario maior clareza na definicdo do que se configura um aspecto
ambiental significativo, ndo baseando este exame em apenas dois critérios, como ocorre
atualmente na maioria dos processos licenciatorios, pois tal esclarecimento determinaria a
possibilidade ou ndo do empreendimento ser licenciado, ou ainda passar por procedimento
simplificado, caso adote medidas efetivas de controle ambiental.
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